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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств по профессиональному модулю

1.1. Результаты освоения программы профессионального модуля

1.1.1 Вид профессиональной деятельности

Результатом освоения программы профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля 

1.1.2 Профессиональные и общие компетенции

В результате освоения программы профессионального модуля у обучающегося должны быть сформированы следующие профессиональные компетенции (ПК) и общие компетенции (ОК).

Таблица 1. Показатели оценки сформированности ПК
	Профессиональные компетенции
(должны быть сформированы в полном объеме)
	Показатели оценки результата

	ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.


	Соответствие технологического процесса технологическим требованиям

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	Результативность контроля


Таблица 2. Показатели оценки сформированности ОК
	Общие компетенции
(возможна частичная сформированность)
	Показатели оценки результата

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Правильно излагает сущность особенностей и задач  будущей деятельности, участвует в мероприятиях по направлению проф. деятельности

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Рационально планирует и реализует  профессиональную работу техника и  выбирает методы для  решения профессиональных задач

	 ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	Правильно выстраивает алгоритм действий  и предусматривает риски в нестандартных производственных ситуациях

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	Результативность поиска и оценки информации для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	Рациональность выбора и использования ИКТ в соответствии с поставленными целями

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


	Адекватность и результативность поведения в коллективе, владение приемами коммуникации

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.


	Обоснованность постановки цели, проявление ответственности за результат, навыки самоанализа

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


	Наличие положительной динамики в личностном развитии 

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Овладение новыми технологиями


1.1.3 Практический опыт, умения, знания 

В результате освоения программы профессионального модуля обучающийся должен освоить следующие дидактические единицы: 

· иметь практический опыт;

· уметь;

· знать.

Таблица 3. Показатели оценки сформированности практического опыта
	Практический опыт
	Показатели оценки результата

	ПО 1 технологического процесса по изготовлению деталей
	Соответствие деталей требованиям технологической документации

	ПО 2 проведение контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Результативность контроля


Таблица 4. Показатели оценки освоения умений
	Умения
	Показатели оценки результата

	У  1 проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации
	Обоснованность результатов контроля

	У 2 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента
	Точность устранения нарушений

	У 3 определять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации
	Обоснованность выявленных несоответствий

	У 4 выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования 
	Обоснованность результатов контроля

	У 5 выбирать средства измерения
	Правильность выбора средств измерения

	У 6 определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей
	Точность определения 

	У 7 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый 
	Точность и аргументированность анализа

	У 8 рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени
	Правильность расчетов


Таблица 5. Показатели оценки усвоения знаний
	Знания
	Показатели оценки результата

	З 1основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента
	Точно раскрывает  основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента

	З 2 признаки объектов контроля технологической дисциплины
	Верно описывает  признаки объектов контроля технологической дисциплины

	З 3 методы контроля качества детали
	Правильно излагает методы контроля качества детали

	З 4 виды брака и способы его предупреждения
	Полно описывает виды брака и способы его предупреждения

	З 5 структуру технически обоснованной нормы времени
	Полно описывает  структуру технически обоснованной нормы времени

	З 6 признаки соответствия рабочего мести требованиям, определяющим эффективное использование оборудования
	Четко называет признаки соответствия рабочего мести требованиям, определяющим эффективное использование оборудования


1.2 Формы промежуточной аттестации при освоении программы профессионального модуля
Формой промежуточной аттестации по итогам освоения программы профессионального модуля является экзамен (квалификационный). 
Итогом  экзамена (квалификационного) является однозначное решение: вид профессиональной деятельности освоен / не освоен. 
Для элементов, входящих в состав профессионального модуля (междисциплинарные  курсы и  практика по профилю специальности) предусмотрена промежуточная аттестация в форме  дифференцированных зачетов. 
Таблица 6. Формы промежуточной аттестации
	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	МДК 03.01 Обеспечение реализации технологических процессов изготовления деталей
	Дифференцированный зачет

	МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 
	Дифференцированный зачет

	ПП.03
	Дифференцированный зачет

	ПМ
	Экзамен (квалификационный)


Комплект контрольно-оценочных средств по профессиональному модулю  Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля  включает:
· контрольно-измерительные материалы для проведения промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам;

· материалы достижений обучающихся в период прохождения практики;
· контрольно-оценочные материалы для проведения экзамена (квалификационного).

2. Паспорт контрольно-измерительных материалов междисциплинарных   курсов
2.1 Область применения 

Контрольно-измерительные материалы  для проведения промежуточной аттестации по МДК 03.01 Обеспечение реализации технологических процессов изготовления деталей предназначены для проверки результатов освоения умений и усвоения знаний в ходе освоения программы профессионального модуля Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

2.2. Комплект материалов для оценки освоения МДК
2.2.1 Условия выполнения задания и инструкция
2.3.1. Задание выполняется в учебной аудитории.

2.3.2 Используемое оборудование: интернет-ресурс, справочники.

2.3.4Время выполнения задания - .

2.2.2 Образцы заданий

Таблица 7. Типовые задания для проведения промежуточной аттестации по МДК
	Задание
	Коды проверяемых результатов

	
	У
	З

	Определение годности, размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей 
	У 6
	

	Определение  несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации
	У 3
	

	Расчет нормы рабочего времени  
	У 8
	

	Анализ эффективности использования рабочего времени
	У8
	

	Выбирать средства измерения 
	У 5
	

	Выполнение тестов по контролю освоенных знаний
	
	


Умения 4 и 2 отрабатываются на практических занятиях
2.2.3 Информационное обеспечение

Основные источники:
Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением. Гриф-3-е изд. – М.: Высшая школа, 2010.

Дополнительные источники:

Давыдова И.В. Технологические основы обеспечения качества изделий. Учебное пособие. Ростов н/Д: ДГТУ, 2011. 
Журнал «САПР и графика». Изд. КомпьютерПресс;

Журналы «Машиностроитель», «Инструмент. Технология. Оборудование», «Автоматизация технологических процессов: управление, моделирование, контроль, диагностика», «Автоматизация проектирования и производства».

Таратынов О.В., Базров Б.М., Клепиков В.В. Технология машиностроения. Основы проектирования на ЭВМ. - М.: Форум, 2011.

09-05-2005МИ СМК. Проверка геометрической точности оборудования. Методологическая инструкция.

09-06-2006МИ СМК. Контроль состояния технологической дисциплины. Методологическая инструкция.

09-09-2006МИ СМК. Порядок контроля технологического оборудования на технологическую точность. Методологическая инструкция. 
09-10.02-2006РИ СМК. Порядок изготовления, испытания и внедрения в производство технологической оснастки, предназначенной для изготовления деталей. Рабочая инструкция.

09-15-2005МИ СМК. Внедрение и сверка технологических процессов. Методологическая инструкция.

СТП ОАОИ 03.00.006-2005 СМК. Корректирующие действия. Порядок организации и контроля. Методологическая инструкция СТП ОАОИ 03.00.008-2005 СМК. Предупреждающие действия. Порядок организации и контроля. Методологическая инструкция.

20-01-1И-98 Краткое пособие для групп анализа качества продукции и совершенствования техпроцессов. Методологическая инструкция. ГОСТ 15467—89. Качество продукции. Термины. Общие методические указания по планированию повышения качества промышленной продукции.

2.2.4 Критерии оценки

Оценка «5» ставится в случае, если полно и самостоятельно  раскрыто содержание учебного материала; правильно и полно даны определения и раскрыто содержание понятий, верно использована терминология и продемонстрированы практические умения. Ответ самостоятельный



Оценка «4» ставится, если раскрыто содержание материала, правильно даны определения, понятия и использованы научные термины, ответ в основном самостоятельный, но допущена неполнота определений, не влияющая на их смысл, и/или незначительные нарушения последовательности изложения, и/или незначительные неточности при выполнении практического задания. 


Оценка «3»  ставится, если продемонстрировано усвоение основного содержания учебного материала, но изложено фрагментарно, не всегда последовательно, определения понятий недостаточно четкие, допущены существенные ошибки при их изложении, допущены ошибки и неточности при выполнении практического задания. 


Оценка «2» ставится, если основное содержание учебного материала не раскрыто, не даны ответы на вспомогательные вопросы преподавателя, допущены грубые ошибки в определении понятий и в использовании терминологии, не решена профессиональная практическая задача.
2.1 Область применения 

Контрольно-измерительные материалы  для проведения промежуточной аттестации по МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации предназначены для проверки результатов освоения умений и усвоения знаний в ходе освоения программы профессионального модуля Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

2.2. Комплект материалов для оценки освоения МДК

2.2.1 Условия выполнения задания и инструкция

2.3.1. Задание выполняется в учебной аудитории.

2.3.2 Используемое оборудование: интернет-ресурс, справочники.

2.3.4Время выполнения задания - .

2.2.2 Образцы заданий

Таблица 7. Типовые задания для проведения промежуточной аттестации по МДК
	Задание
	Коды проверяемых результатов

	
	У
	З

	Контроль соблюдения технологической дисциплины
	У4
	

	 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый 
	У7
	

	Контроль соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации
	У  1
	

	Определение  несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации
	У 3
	

	Расчет нормы рабочего времени  
	У 8
	

	Анализ эффективности использования рабочего времени
	У8
	

	Выполнение тестов по контролю освоенных знаний
	
	


2.2.3 Информационное обеспечение

Основные источники:
Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением. Гриф-3-е изд. – М.: Высшая школа, 2010.

Дополнительные источники:

Давыдова И.В. Технологические основы обеспечения качества изделий. Учебное пособие. Ростов н/Д: ДГТУ, 2011. 
Журнал «САПР и графика». Изд. КомпьютерПресс;

Журналы «Машиностроитель», «Инструмент. Технология. Оборудование», «Автоматизация технологических процессов: управление, моделирование, контроль, диагностика», «Автоматизация проектирования и производства».

Таратынов О.В., Базров Б.М., Клепиков В.В. Технология машиностроения. Основы проектирования на ЭВМ. - М.: Форум, 2011.

09-05-2005МИ СМК. Проверка геометрической точности оборудования. Методологическая инструкция.

09-06-2006МИ СМК. Контроль состояния технологической дисциплины. Методологическая инструкция.

09-09-2006МИ СМК. Порядок контроля технологического оборудования на технологическую точность. Методологическая инструкция. 
09-10.02-2006РИ СМК. Порядок изготовления, испытания и внедрения в производство технологической оснастки, предназначенной для изготовления деталей. Рабочая инструкция.

09-15-2005МИ СМК. Внедрение и сверка технологических процессов. Методологическая инструкция.

СТП ОАОИ 03.00.006-2005 СМК. Корректирующие действия. Порядок организации и контроля. Методологическая инструкция СТП ОАОИ 03.00.008-2005 СМК. Предупреждающие действия. Порядок организации и контроля. Методологическая инструкция.

20-01-1И-98 Краткое пособие для групп анализа качества продукции и совершенствования техпроцессов. Методологическая инструкция. ГОСТ 15467—89. Качество продукции. Термины. Общие методические указания по планированию повышения качества промышленной продукции.

2.2.4 Критерии оценки

Оценка «5» ставится в случае, если полно и самостоятельно  раскрыто содержание учебного материала; правильно и полно даны определения и раскрыто содержание понятий, верно использована терминология и продемонстрированы практические умения. Ответ самостоятельный



Оценка «4» ставится, если раскрыто содержание материала, правильно даны определения, понятия и использованы научные термины, ответ в основном самостоятельный, но допущена неполнота определений, не влияющая на их смысл, и/или незначительные нарушения последовательности изложения, и/или незначительные неточности при выполнении практического задания. 


Оценка «3»  ставится, если продемонстрировано усвоение основного содержания учебного материала, но изложено фрагментарно, не всегда последовательно, определения понятий недостаточно четкие, допущены существенные ошибки при их изложении, допущены ошибки и неточности при выполнении практического задания. 


Оценка «2» ставится, если основное содержание учебного материала не раскрыто, не даны ответы на вспомогательные вопросы преподавателя, допущены грубые ошибки в определении понятий и в использовании терминологии, не решена профессиональная практическая задача.
3. Паспорт материалов достижений обучающихся в период прохождения практики
3.1 Область применения 

Материалы  достижений обучающихся в период прохождения практики предназначены для проверки результатов сформированности практического опыта, профессиональных компетенций ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей; ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации   и общих компетенций ОК 1. – ОК 8
3.2 Виды работ для оценки результатов практики

Таблица 8. Виды работ, выполняемых в период прохождения практики по профилю специальности 
	Виды работ и требования к их выполнению
	Коды проверяемых результатов

	
	ПК
	ОК
	ПО

	 Проверка  соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации
	ПК 3.2.
	ОК1-8
	ПО 2

	 Устранение нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 1

	 Определение  несоответствий геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 1

	контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования 
	ПК 3.2.
	ОК1-8
	ПО 2

	выбирать средства измерения
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 1

	Определение  годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 1

	 анализ причин брака, разделение  брака на исправимый и неисправимый 
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 1

	У 8 расчет норм времени и анализ эффективности использования рабочего времени
	ПК 3.1.
	ОК1-8
	ПО 0


4. Паспорт контрольно-оценочных материалов экзамена (квалификационного)
4.1 Область применения 

Экзамен (квалификационный) состоит из аттестационного испытания – защита результатов практики по профилю специальности.

4.1 Проверяемые результаты
Проверяемые профессиональные  компетенции:

ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей; ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

Проверяемые общие компетенции:  ОК 2,3,4,5,6.  
4.2 Основные требования

Требования к структуре и оформлению результатов практики:
1.Отчет оформляется в электронном виде и предоставляется преподавателю в распечатанном виде.

2. Структура отчета:

1. Введение. Во введении  дается  информация о виде производственной практики,  месте ее прохождения,  сроках,  и практическом опыте, который было необходимо приобрести.
2. Содержание выполняемых видов работ. В данном разделе описываются виды выполненных работ  и к каждому их них прикладываются приложения: оформленные  юридические  документы, планы проведения занятий и  методические разработки мероприятий по противопожарной пропаганде, результаты расчетов, разработанные документы при осуществлении государственного пожарного надзора.  

	Виды работ
	Содержание

	
	


3. Заключение. В заключении описывается полученный практический опыт в соответствии с заданием производственной практики.
            4. Приложения.  
Требования к защите результатов практики: 
1.Защита результатов практики должна продемонстрировать понимание обучающимся сущности и социальной значимости своей будущей профессии, результативность и качество выполненной работы по данным  видам профессиональной деятельности. В процессе защиты результатов практики четко, логически последовательно и обосновано  раскрывается технология выполненной работы, анализируется ее результативность и качество, делаются соответствующие выводы, свидетельствующее о сформированности профессиональных  компетенций.

2.Защита результатов практики обучающихся организуется в публичной форме перед комиссией. 

4.6.3 Критерии оценки

Оценка «5» ставится в случае, если продемонстрировано усвоение основного содержания  программы профессионального модуля,  без ошибок выполнены практические профессиональные задания, результаты работы изложены кратко, профессиональным  языком, в определенной логической последовательности.  Работа выполнена самостоятельно. 

Оценка «4» ставится в случае, если продемонстрировано усвоение основного содержания программы профессионального модуля, с незначительными ошибками выполнены практические профессиональные задания, результаты работы изложены кратко, профессиональным  языком, в определенной логической последовательности.  Работа выполнена самостоятельно. 
Оценка «3» ставится в случае, если продемонстрировано усвоение основного содержания программы профессионального модуля, но допущены существенные ошибки при выполнении практических профессиональных  заданий, результаты работы изложены не четко, с нарушением логической последовательности.  Работа выполнена самостоятельно. 
Оценка «2» ставится в случае, если не продемонстрировано усвоение основного содержания программы профессионального модуля, допущены грубые ошибки при выполнении практических  профессиональных заданий.  
Вид профессиональной деятельности считается освоенным, если на экзамене (квалификационном) получена оценка не ниже «удовлетворительно».

Утверждаю


Зам. директора по НМР


_____________Н. В. Судденкова
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