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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств по профессиональному модулю

1.1. Результаты освоения программы профессионального модуля

1.1.1 Вид профессиональной деятельности

Результатом освоения программы профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности «Выполнение работ по профессии  18809 Станочник широкого профиля». 

1.1.2 Профессиональные и общие компетенции

В результате освоения программы профессионального модуля, у обучающегося должны быть сформированы следующие профессиональные компетенции (ПК) и общие компетенции (ОК).

Таблица 1. Показатели оценки сформированности ПК

	Профессиональные компетенции

(должны быть сформированы в полном объеме)
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1. Выполнять  обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках
	Соответствие изготовленной детали заданным параметрам  

	ПК 1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков
	Соответствие наладки технологической документации 

	ПК 1.3. Проверять качество обработки деталей
	Аргументированность и обоснованность установленных соответствий и несоответствий требованиям технической документации   


Таблица 2. Показатели оценки сформированности ОК

	Общие компетенции

(возможна частичная сформированность)
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Правильно излагает сущность, особенности и задачи будущей деятельности, участвует  в мероприятиях, посвященных профессиональной деятельности

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения
	Результативность деятельности в соответствии с целью  

	ОК 3. Использовать практические и теоретические профессиональные знания для решения профессиональных задач в конкретной деятельности
	Результативность  решения профессиональной задачи 

	ОК 4. Выбирать наиболее эффективные методы и способы выполнения профессиональных задач 
	Результативность решения профессиональных задач

	ОК 5. Анализировать, оценивать и корректировать, собственную деятельность,  нести ответственность за результаты своей работы 
	Рациональность выбора и использования ИКТ в соответствии с поставленными целями

	ОК 6. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач 
	Результативность поиска информации

	ОК 7. Решать проблемы, оценивать риски, принимать решения в нестандартных ситуациях, нести за них ответственность 
	Обоснованность постановки цели, проявление ответственности за результат, навыки самоанализа

	ОК 8. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководителями, клиентами
	Адекватность и результативность поведения в коллективе, владение приемами коммуникации

	ОК 9. Определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием
	Результативность решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития


1.1.3 Практический опыт, умения, знания 

В результате освоения программы профессионального модуля обучающийся должен освоить следующие дидактические единицы: 

· иметь практический опыт;

· уметь;

· знать.

Таблица 3. Показатели оценки сформированности практического опыта

	Практический опыт
	Показатели оценки результата

	ПО 1. Использование технологической документации для обработки заготовок  деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках 
	Точность и скорость чтения чертежей 

	ПО 2. Обработка  деталей с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений
	Соответствие обработанной детали  требованиям технического задания

	ПО 3.  Проведение контроля соответствия  качества детали требованиям технической документации  

	Аргументированность установленных соответствий и несоответствий 




Таблица 4. Показатели оценки освоения умений

	Умения
	Показатели оценки результата

	У1.  Обработка  деталей на сверлильных, токарных и  фрезерных станках по 12-14 квалитетам, на  шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 11 квалитету с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера
	Соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации

	У2.  Выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках
	Соответствие выполненных работ требованиям конструкторской документации

	У3. Нарезать резьбы диаметром до 2 мм и свыше 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках
	Соответствие выполненных работ требованиям конструкторской документации

	У4. Нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках
	Соответствие выполненных работ требованиям конструкторской документации

	У5. Фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами
	Владение необходимыми навыками выполнения работ 

	У6. Выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях
	Соответствие положения установленной детали технологической документации 


Таблица 5. Показатели оценки усвоения знаний

	Знания
	Показатели оценки результата

	Зн1.  Принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и щлифовальных станков  
	Правильно излагает принцип действия технологического оборудования

	Зн2. Назначение и условия применения приспособлений, контрольно-измерительных инструментов, специального режущего инструмента 
	Правильно излагает условия выбора и применения технологического оснащения ТП

	Зн3. Маркировку и механические свойства обрабатываемых материалов;  правила заточки и установки резцов и сверл 
	Точно характеризует свойства обрабатываемых материалов и правильно излагает правила заточки режущего инструмента

	Зн4. Виды фрез, резцов и их основные углы
	Точно называет режущий инструмент и его основные углы

	Зн5. Виды шлифовальных кругов и сегментов; способы правки шлифовальных кругов и условия их применения; назначение и свойства охлаждающих жидкостей и масел 
	Точно называет абразивный инструмент и расшифровывает его характеристику 

	Зн6. Система допусков и посадок 
	Точно называет основные определения ЕСДП

	Зн7. Квалитеты и параметры шероховатости
	Полно раскрывает правила выбора квалитета точности и параметров шероховатости


1.2 Формы промежуточной аттестации при освоении программы профессионального модуля

Формой промежуточной аттестации по итогам освоения программы профессионального модуля является экзамен (квалификационный). 

Итогом экзамена (квалификационного) является однозначное решение: вид профессиональной деятельности освоен / не освоен. 

Для элементов, входящих в состав профессионального модуля (междисциплинарный  курс,  практика по профилю специальности), предусмотрена промежуточная аттестация в форме дифференцированных  зачетов. 
Таблица 6. Формы промежуточной аттестации

	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	МДК 04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности станочника широкого профиля 
	Дифференцированный зачет

	ПП 01. Практика по профилю специальности
	Дифференцированный  зачет

	ПМ 04. Выполнение работ по профессии 18809 Станочник широкого профиля
	Экзамен (квалификационный)


Комплект контрольно-оценочных средств по профессиональному модулю ПМ.04 Выполнение работ по профессии 18809 Станочник широкого профиля включает:

· контрольно-измерительные материалы для проведения промежуточной аттестации по междисциплинарному курсу; 
· контрольно-оценочные материалы для проведения экзамена (квалификационного).

Средствами оценки результатов практики по профилю специальности является формализованное наблюдение и анализ представленных материалов в соответствии с п. 7.7 Положения о практике студентов, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования в ОГБОУ СПО «Смоленский промышленно-экономический колледж».
2. Паспорт контрольно-измерительных материалов для проведения промежуточной аттестации по междисциплинарному курсу 
2.1 Область применения 

Контрольно-измерительные материалы  для проведения промежуточной аттестации по МДК 04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности станочника широкого профиля предназначены для проверки результатов освоения умений и усвоения знаний в соответствии с программой профессионального модуля ПМ 04. Выполнение работ по профессии 18809 Станочник широкого профиля. 
2.2. Комплект контрольно-измерительных материалов для проведения промежуточной аттестации по междисциплинарному курсу 
2.2.1 Условия выполнения задания 

Место проведения промежуточной аттестации – учебная аудитория.
Используемое оборудование – программно-лабораторный комплекс "инженерная и компьютерная графика и станки с ЧПУ",  штангенинструмент, микрометрический инструмент, образцы шероховатости, профилометр.
Раздаточные материалы – конструкторская и технологическая документация. 
Максимальное время выполнения задания – 90 минут. 

2.2.2 Образцы заданий

Таблица 7. Типовые задания для проведения промежуточной аттестации по МДК 
	Типовое задание 
	Коды проверяемых результатов

	
	У
	Зн

	1. На основании чертежа детали выберите и обоснуйте технологическое оснащение указанной операции
	У1
	Зн1, Зн2, Зн 4,

Зн 5, Зн6

	2.На основании чертежа детали обоснуйте выбор режущего инструмента для сверлильных, фрезерных, токарных и шлифовальных работ
	У1
	Зн 2, Зн 3,Зн4, Зн5, Зн6

	3. На основании чертежа детали обоснуйте выбор  технологической оснастки для указанной операции
	У1
	Зн 2

	4. Определите качество предложенной изготовленной детали.
	У1
	Зн 6, Зн7


Умения 2,3,4 ,5  проверяются по результатам выполнения практических работ при реализации программы  междисциплинарного  курса.

2.2.3 Критерии оценки        

Оценка «5» ставится в случае, если на основании чертежа детали полно выбрано технологическое оснащение операции, в соответствии с исходными данными;  выбор режущего инструмента и технологической оснастки для выполнения токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных работ  определяется  соблюдением основных принципов базирования заготовок и с учетом условий обработки; определение качества изготовленной детали произведено в точном соответствии с правилами эксплуатации измерительного инструмента. 
Оценка «4» ставится в случае, если выбор технологического оснащения операции выполнен правильно, с учетом требований конструкторской документации, но допущены не значительные неточности; выбор режущего инструмента и технологической оснастки для выполнения токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных работ  содержит не значительные неточности; нарушен алгоритм определения качества изготовленной детали. 

Оценка «3» ставится в случае, если выбор технологического оснащения операции содержит  значительные неточности;  выбор режущего инструмента и технологической оснастки для выполнения токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных работ  осуществлен без  учета условий обработки и содержит существенные ошибки; определение качества изготовленной детали произведено недостаточно полно и аргументировано. 

Оценка «2» ставится в случае, если на основании чертежа детали технологическое оснащение операции не выбрано;  выбранный  режущий инструмент и технологическая оснастка для выполнения токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных работ  выполнен неверно; определение качества изготовленной детали произведено с грубыми нарушения  правил эксплуатации измерительного инструмента. 
3. Паспорт материалов для оценки результатов практики по профилю специальности
3.1 Область применения 

Материалы  достижений обучающихся в период прохождения практики предназначены для проверки результатов сформированности:

- практического опыта ПО 1. Использование технологической документации для обработки заготовок  деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках; ПО 2. Обработка  деталей с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений; ПО 3.  Проведение контроля соответствия  качества детали требованиям технической документации;

-профессиональных компетенций   ПК 1.1. Выполнять  обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках; ПК 1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков; ПК 1.3. Проверять качество обработки деталей;

-общих компетенций ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес; ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения; ОК 3. Использовать практические и теоретические профессиональные знания для решения профессиональных задач в конкретной деятельности; ОК 4. Выбирать наиболее эффективные методы и способы выполнения профессиональных задач; ОК 5. Анализировать, оценивать и корректировать, собственную деятельность,  нести ответственность за результаты своей работы; ОК 7. Решать проблемы, оценивать риски, принимать решения в нестандартных ситуациях, нести за них ответственность
3.2 Виды работ для оценки результатов практики по профилю специальности
Таблица 8. Виды работ, выполняемых в период прохождения практики по профилю специальности

	Виды работ и требования к их выполнению
	Коды проверяемых результатов

	
	ПК
	ОК
	ПО

	Обработка заготовок  деталей на сверлильных станках (крышка, шарнир, вал, втулка, фланец) 

Требования к выполнению: соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации
 
	ПК 1.1, 

ПК 1.2
ПК 1.3.
	ОК 1, ОК 2,

ОК 3

ОК 4, ОК 5, ОК 7
	ПО 1,

ПО 2,

ПО 3


	Обработка заготовок  деталей на токарных  станках (вал, зубчатое колесо, втулка, шпиндель, диск, болт)
Требования к выполнению: соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации


	ПК 1.1, 

ПК 1.2

ПК 1.3
	ОК 1, ОК 2,

ОК 3

ОК 4, ОК 5, ОК 7
	ПО 1,

ПО 2,

ПО 3



	Обработка заготовок  деталей на фрезерных  станках (рычаг, кронштейн, корпус, стойка, вилка)
Требования к выполнению: соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации


	ПК 1.1, 

ПК 1.2

ПК 1.3
	ОК 1, ОК 2,

ОК 3

ОК 4, ОК 5, ОК 7
	ПО 1,

ПО 2,

ПО 3



	Обработка заготовок  деталей на шлифовальных  станках (вал, зубчатое колесо, втулка, шпиндель, корпус) 

Требования к выполнению: соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации


	ПК 1.1, 

ПК 1.2

ПК 1.3
	ОК 1, ОК 2,

ОК 3

ОК 4, ОК 5, ОК 7
	ПО 1,

ПО 2,

ПО 3



	Проверка качества обработки деталей 

Требования к выполнению: установление соответствия детали конструкторской документации 
 
	ПК 1.3
	ОК 1, ОК 2,

ОК 3, ОК 5, 
	ПО 3,




3.3 Критерии оценки 

Оценка «5» ставится в случае, если установлено точное соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации; наладка   обслуживаемых станков выполнена  в соответствии с технологической документацией;  аргументировано и обосновано, установлено соответствие изготовленной детали  требованиям конструкторской  документации.

 Оценка «4» ставится, если соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации содержит незначительные неточности; наладка   обслуживаемых станков выполнена  в соответствии с технологической документацией;  аргументировано и обосновано, установлено соответствие изготовленной детали  требованиям конструкторской  документации.
Оценка «3» ставится, если установлено частичное соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации; наладка   обслуживаемых станков выполнена  с нарушениями  технологической документации;  соответствие изготовленной детали  требованиям конструкторской  документации фрагментарное, недостаточно четкое и полное, допущены существенные ошибки при их применении измерительного инструмента.
Оценка «2» ставится, если не установлено соответствие обработанной детали требованиям конструкторской документации; наладка   обслуживаемых станков не выполнена;  не осуществлено  соответствие изготовленной детали  требованиям конструкторской.  
4. Паспорт контрольно-оценочных материалов экзамена (квалификационного)

4.1 Область применения 

Контрольно-оценочные материалы  предназначены для проверки результатов сформированности:

	- профессиональных компетенций 
 ПК 1.1. Выполнять  обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках; 

	ПК 1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков

	ПК 1.3. Проверять качество обработки деталей


-общих компетенций 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения

	ОК 3. Использовать практические и теоретические профессиональные знания для решения профессиональных задач в конкретной деятельности

	ОК 4. Выбирать наиболее эффективные методы и способы выполнения профессиональных задач 

	ОК 5. Анализировать, оценивать и корректировать, собственную деятельность,  нести ответственность за результаты своей работы 

	ОК 7. Решать проблемы, оценивать риски, принимать решения в нестандартных ситуациях, нести за них ответственность 


4.2 Аттестационные испытания

Экзамен (квалификационный) состоит из следующего аттестационного испытания:

 – защиты результатов практики по профилю специальности.
4.3. Защита результатов практики 
4.3.1 Проверяемые результаты
	Проверяемые профессиональные  компетенции:

 ПК 1.1. Выполнять  обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках; 

	ПК 1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков

	ПК 1.3. Проверять качество обработки деталей


Проверяемые общие компетенции:

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения

	ОК 3. Использовать практические и теоретические профессиональные знания для решения профессиональных задач в конкретной деятельности

	ОК 4. Выбирать наиболее эффективные методы и способы выполнения профессиональных задач 

	ОК 5. Анализировать, оценивать и корректировать, собственную деятельность,  нести ответственность за результаты своей работы 

	ОК 7. Решать проблемы, оценивать риски, принимать решения в нестандартных ситуациях, нести за них ответственность 


4.3.2 Основные требования

Требования к структуре и оформлению результатов практики:

По итогам практики студенты представляют на кафедру портфолио, которое  
является способом фиксирования и оценки индивидуальных достижений на основе сбалансированных формализованных показателей и в которое включаются индивидуальные задания, дневник  практики, характеристики, отчет по практике, копии аттестационных листов. К отчету обязательно прилагаются чертежи  деталей, обрабатываемых во время производственной практики, а также 1-2 детали, изготовленных студентами в соответствии с требованиями конструкторской документации.

Требования к защите результатов практики:

Студент представляет преподавателю  изготовленные  им   за период производственной практики в роли  станочника широкого профиля детали,  обосновывая выполненные  производственные  операции и  методы контроля качества изделия, дает  пояснения по замечаниям.

Качество выполненной работы должно соответствовать нормативным требованиям. 
4.3.3 Критерии оценки

Оценка «5» ставится в случае, если студент демонстрирует  отличные знания устройства технологического оборудования, назначения и условий применения технологической оснастки и режущего инструмента;  изготовленные детали соответствуют заданным параметрам; ясно и аргументировано описаны выполненные производственные операции и контроль  качества изделия. 
Оценка «4» ставится, если студент правильно излагает  устройство технологического оборудования, назначение и условия применения технологической оснастки и режущего инструмента;  изготовленные детали соответствуют заданным параметрам; ясно и аргументировано описаны выполненные производственные операции и контроль  качества изделия, но допущены не значительные неточности в определении качества деталей.

Оценка «3» ставится, если установлено частичное соответствие  изготовленных деталей требованиям конструкторской документации; наладка не полно соответствует технологической документации; определение соответствие  качества детали заданным параметрам установлено фрагментарно, недостаточно четко и полно, допущены существенные ошибки при применении измерительного инструмента. 

Оценка «2» ставится, если детали не соответствуют конструкторской документации; при определении  соответствия качества детали заданным параметрам допущены грубые  ошибки. 
Вид профессиональной деятельности считается  освоенным, если на экзамене (квалификационном) получена оценка не ниже «удовлетворительно».  
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