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I. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств
[bookmark: _Toc314486953]1.1. Область применения
Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля (далее ПМ)  основной профессиональной образовательной программы (далее ОПОП) по специальности  СПО 261701  «Полиграфическое производство»  базовой подготовки в части освоения  соответствующих профессиональных компетенций (ПК)

Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:
1.1.1. Освоение  профессиональных компетенций (ПК), соответствующих виду профессиональной деятельности, и общих компетенций (ОК):

	Профессиональные и общие компетенции
	Показатели оценки результата
	Средства проверки
(№№ заданий, место, время, условия их выполнения)

	1
	2
	3

	
ПК 1.1. Фальцевать тетради
	1. Соответствие плотности затяжки фальца, последовательности страниц, ширины корешковых полей на смежных страницах эталону и технологическим инструкциям. 
2. Наличие перфорации в 3-х и 4-х сгибных тетрадях.

	Выполнение практических работ.


Выполнение практических производственных заданий.




Зачёты по каждому разделу МДК.

Дифференцированный зачет по МДК.

Комплексный экзамен по профессиональному модулю.



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	 1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	
	
	

	ПК 1.2. Комплектовать печатные издания
	1. Соответствие  порядка и количества тетрадей эталону и технологическим инструкциям.
2. Отсутствие грязных и повреждённых тетрадей.
3. Соответствие плотности бумаги формату издания.
4. Наличие метки на скомплектованных блоков.

	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	 1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	 1.Результативность поисковых запросов;
 2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	
	
	

	
	
	

	ПК 1.3. Скреплять печатные издания
	1. Выбор скрепления в соответствии с типом издания. 
2. Технологичность скрепления печатных изданий в  соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	 1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
  2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	 1.Результативность поисковых запросов;
 2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	
	
	

	ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
	1. Технологичность присоединения дополнительных элементов к печатным изданиям в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	            1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
             2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	             1.Результативность поисковых запросов;
              2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	
	
	

	ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
	1. Технологичность крытья обложками в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

	

	ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
	 1.Технологичность изготовления переплетных крышек в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	  1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
  2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	      1.Результативность поисковых запросов;
              2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	
	
	

	ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
	 Технологичность выполнения операций по вставке блока в  переплетную крышку в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».


	

	ПК 3.1 Лакировать печатные оттиски;
	       1.Правильный выбор лака.
       2.Качество оттисков.
       3.Качество лакирования.

	

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	 1.Рациональность планирования и реализация профессиональной работы техника; 
 2.Реализация алгоритма оценивания  эффективности  и качества 
	

	
	
	

	
	
	

	
ПК 3.2 Ламинировать печатные оттиски;
	 1.Правильный выбор плёнки в соответствии с типом издания. .    2.Качество печати листовой продукции в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».
 3.Качество припрессовки в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».



	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	          1.Рациональность планирования и реализация профессиональной работы техника; 
           2.Реализация алгоритма оценивания  эффективности  и качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	            1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
             2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	 1.Результативность поисковых запросов;
  2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	ПК 5.2 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;
	 1.  Соответствие продукции показателям качества по «Технологическим  инструкциям переплетно-брошюровочных процессов ».
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	  1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
  2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	  1.Результативность поисковых запросов;
  2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	ПК 5.3 Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства

	 1.Грамотный выбор параметров технологической операции.

	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	1.Рациональное планирование и реализация профессиональных задач          
 2.Реализация алгоритма оценивания  качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	  1.Грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
  2.Предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	 1.Результативность поисковых запросов;
 2.Результативность  анализа и синтеза информации; 
	




1.1.2. Приобретение в ходе освоения профессионального модуля практического опыта
	Иметь практический опыт

	Виды работ на производственной практике и требования к их выполнению


	1
	2

	Выполнять работы по профессии «Переплётчик»:

· Фальцовка  тетрадей 













· Комплектовка  печатных изданий















· Скрепление  печатных блоков;
















· Присоединение  дополнительных элементов к печатным изданиям;














· Крытье печатных изданий обложками

























· Изготовление переплётных крышек






















· Ламинирование  печатных оттисков




















· Выявление брака полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;













· Использование нормативно-технической и технологической документации послепечатного производства

	

Виды работ: 
Изготовление простых и сложных тетрадей
Выявление брака
Требования:
-Соответствие плотности затяжки фальца, последовательности страниц. ширины корешковых полей на смежных страницах эталону и технологическим инструкциям.
  - соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 



Виды работ:
 Комплектовка издания в зависимости от вида продукции вкладкой или подборкой;
Требования:
-Соответствие  порядка и количества тетрадей эталону и технологическим инструкциям.
-Отсутствие грязных и повреждённых тетрадей.
-Соответствие плотности бумаги формату издания.
-Наличие метки на скомплектованных блоков
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 

Виды работ:
Скрепление блоков клеем и проволокой
Требования:
-Правильный выбор клея.
 -Одинаковая плотность бумаги для всех  обложек тиража.
- Соответствие расположения скоб, их количества и качества загибки эталону . и технологическим инструкциям
-Соответствие качества обрезки эталону и технологическим инструкциям
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 





Виды работ
 Присоединение к тетрадям форзацев, приклеек,  вклеек;
Требования
-Точность и правильность приклейки форзацев, приклеек и вклеек.
-Правильность выполнения роспуска форзацев в соответствии с форматом.
Правильность приклейки фронтисписов и деталей на высокогладких бумагах.
  Наличие цветной метки на           приклейках.

- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 

Виды работ:
 Раскрой,биговка обложек,рытьё изданий обложками;
Требования:
-Правильный выбор клея.
 -Одинаковая плотность бумаги для всех  обложек тиража.
- Соответствие расположения скоб, их количества и качества загибки эталону и технологическим инструкциям.
-Соответствие качества обрезки эталону и технологическим инструкциям.
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
    Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 

Виды работ:
Раскрой сторонок, отстава,покровных материалов, изготовление переплётных крышек.
Требования
  -Правильный выбор материала для отстава и картонных сторонок
 - Качественная печать на листах наружного материала.
- Правильный выбор клея.
- Сооответствие крышки эталону.
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 

Виды работ:
Ламинирование оттисков
Требования
-Правильный выбор плёнки..Качество оттисков.
 -Качество припрессовки.
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией

Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 

Виды работ:
Контроль готовой продукции с помощью измерительного оборудования.
Требования       
 -Правильный выбор приборов контроля качества.
   -Соответствие продукции показателям качества.
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией

Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации 


Виды работ:
Фальцовка, комплектовка, приклейка. изготовление крышек, ламинирование.
Требования 
1.Верный выбор технологического маршрута изготовления издания.
 2.Умение пользоваться справочной литературой.
  3.Выбор оборудования в соответствии с технологическим процессом.
- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией

Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации ;
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1.1.3. Освоение умений и усвоение знаний:
	Освоенные умения, усвоенные знания
	Показатели оценки результата

	1
	2

	Освоенные умения:
выполнение основных технологических операций;
	- соблюдение технологической последовательности операции  в соответствии с «Технологическими инструкциями для переплётно-брошюровочных работ»;
- соблюдение требований к выполнению  качественной и количественной  оценки  конструкции детали издания;


	 составление технологического маршрута изготовления операции;
	- соблюдение технологической последовательности разработки маршрута технологической операции;
-правильность оформления технологической документации в соответствии с ЕСТД


	 выбор технологического оснащения технологических операций;
	- точность выбора технологического оснащения для выполнения технологических операций 


	 выбор основных материалов;
	- соответствие выбранных материалов «Технологическим инструкциям для переплётно-брошюровочных работ»;


	 выполнение расчётов деталей издания


	-точность в проведении расчетов деталей издания 


	усвоенные знания:
- знание теоретических основ выполнения переплётно-брошюровочных работ;
	-раскрывает основные понятия и определения по технологии переплётно-брошюровочных процессов;

	- знание технологического оборудования для выполнения операций;
	 - соотносит виды оборудования правильно с технологической операцией.
- четко излагает алгоритм выбора технологического оснащения  ТП в соответствии с маршрутом.

	- знание показателей качества продукции
	-правильно указывает показатели качества выполненной операции;
-соотносит методы контроля с показателями качества продукции



[bookmark: _Toc314486957][bookmark: _Toc307286509]1.2. Система контроля и оценки освоения программы ПМ
[bookmark: _Toc307286510][bookmark: _Toc314486958]1.2.1. Формы промежуточной аттестации по ОПОП при освоении профессионального модуля
	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	1
	2

	
	

	
МДК 04.01.Организация и реализации профессиональной деятельности переплетчика
	экзамен

	
	

	
	

	
	

	
	

	УП
	Дифференцированный зачет

	ПМ
	Экзамен (квалификационный)



[bookmark: _Toc307286511][bookmark: _Toc314486959]1.2.2. Организация контроля и оценки освоения программы ПМ
	Итоговый контроль освоения профессионального модуля  «Выполнение работ по рабочей профессии «Переплётчик»  основной профессиональной образовательной программы осуществляется на квалификационном экзамене. 	
	Условием допуска к квалификационному экзамену является положительная аттестация по междисциплинарному курсу и учебной практике.
	Квалификационный экзамен   проводится в виде выполнения компетентностно - ориентированного практического задания, которое носит  профессиональный и комплексный характер. Задания для квалификационного экзамена  ориентированы на проверку освоения определенного вида профессиональной деятельности.	Условием положительной аттестации (вид профессиональной деятельности освоен) на квалификационном экзамене является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям данного вида деятельности. 
	При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».
	Промежуточный контроль освоения профессионального модуля осуществляется при проведении практических работ, предусмотренных    МДК, формализованного наблюдения и выполнении видов работ в соответствии с технологией на учебной практике. 
	Предметом оценки освоения МДК являются умения и знания. 
	Предметом оценки учебной практики является приобретение практического опыта.	Оценка по результатам учебной практики проводится на дифференцированном зачете по итогам анализа  портфолио результатов выполненных работ обучающимся  и формализованного наблюдения руководителя учебной практики. 
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2. Комплект материалов для оценки сформированности общих и профессиональных компетенций по виду профессиональной деятельности выполнение работ по профессии 16519 Переплетчик.
[bookmark: _Toc314486960]2.1. Комплект материалов для оценки сформированности общих и профессиональных компетенций по виду профессиональной деятельности с использованием практических заданий

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩИХСЯ 

[bookmark: sub_15411]Оцениваемые компетенции:
Выполнение работ по профессии «Переплётчик»

ПК 1.1. Фальцевать тетради
ПК 1.2. Комплектовать печатные издания
ПК 1.3. Скреплять печатные издания
ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
ПК 3.1 Лакировать печатные оттиски;
ПК 3.2 Ламинировать печатные оттиски;
ПК 5.2 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;
ПК 5.3 Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

Условия выполнения задания
	Задание выполняется в производственных условиях полиграфического комплекса «Смоленского промышленно-экономического колледжа».
	Время выполнения задания 3 академических часа.
 Используемое оборудование: персональный компьютер с лицензированным ПО, технологическое оборудование. 
Текст задания
Выполните послепечатные операции по изготовлению издания согласно техническим характеристикам. 

Инструкция
1. Задание выполняется в производственных условиях.  
2. Максимальное время выполнения задания 135 мин. 
3. Можно воспользоваться справочной  технической литературой.  


Выберите материалы, обоснуйте выбор.
Рассчитайте размеры полуфабрикатов.
Выполните операцию.
Выполните контроль качества полуфабриката по показателям.
Вариант № 1.

ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
Показатели оценки результатов освоения программы профессионального модуля
	Номер и краткое содержание задания
	Оцениваемые компетенции
	Показатели оценки результата (требования к выполнению задания)


	Изготовьте переплётную крышку тип 7
	ПК 2.1 
ПК 5.2.
ПК5.3.
ОК 1-ОК 8
	- умение грамотно читать  техническое задание;
- правильность составления маршрута изготовления крышки;
- правильность выбора материалов и оборудования;
- качество выполненной операции;


	Выполните расчёт размеров переплётной крышки
	ПК2.1
	- правильность выполнения расчётов в соответствии с нормативами технической литературы
- правильность использования формул для проведения расчетов




Количество вариантов  заданий для экзаменующихся:   30
Время выполнения комплексного задания: 135 минут.

Условия выполнения заданий
Требования охраны труда: инструктаж по технике безопасности
Задание выполняется в производственных условиях, время выполнения 135 мин.
Оборудование: бумага, шариковая ручка, персональный компьютер
Литература для экзаменующихся:
Основные источники:
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники:
1.Стефанов С. Полиграфия от А до Я : энциклопедия / С. Стефанов;  под ред. Ю.С. Стефановой. - Москва : Либроком, 2009
2.Стефанов С.  Полиграфия и технологии печати : учебн. пособие для вузов / С. Стефанов; предисл. М.А. Харузина; ред.: В.Н. Румянцев, В.Р. Фидель. - Москва : Либроком, 2009.
3. Сафонов А.В. Проектирование полиграфического производства : учебник для вузов / А.В. Сафонов, Р.Г. Могинов ;  под ред. А.В. Сафонова. - Москва : Дашков и К, 2010.
Дополнительные источники:
1. Либау Д., Хайнце И. Промышленное брошюровочно-переплетное производство. Производство книг (серийное). Ч. 1. 2007
1. Либау Д., Хайнце И. Промышленное брошюровочно-переплетное производство. Производство книг (серийное). Ч. 2. 2007
1. Положение о производственной (профессиональной) практике студентов, курсантов образовательных учреждений среднего профессионального образования (приложение к приказу Минобразования России от 21.07.99 № 1991 г.)
1. Гэхман Ч. Рабочий поток (workflow) в полиграфии. Сквозное управление производственным процессом на основе цифровых технологий. - М.: ATPC - Центр Америк. Полиграфтех , 2004;
1. Брошюровочно-переплетные машины: учеб. пособие. 1982г. (Электронный ресурс: база данных «Учебная литература»)

6.Стефанов С.И. Путеводитель в мире полиграфии. М.: Униарв, 1998.
7.Волкова Л.А. Издательско-полиграфическая техника и технология. М.: Книга,  1999.
1. Журналы «Полиграфия»,  «Издатель и полиграфист»
1.  сайт «pechatnik.сом».

Рекомендации по проведению оценки:
1.Ознакомьтесь с заданиями для экзаменующихся, оцениваемыми компетенциями и показателями оценки.
2. Создайте доброжелательную обстановку.
Вариант 1
Изготовьте переплётную крышку тип 7
Техническое задание:
Учебник, формат 70х108/16,12.5 печ.л, тираж  56000 экз.
Решение: Расчёт параметров переплётной крышки
В соответствии с «Технологическими инструкциями» выбирается формат картонных сторонок 169х268мм.
Размеры покровного материала:
В=268+2(3+3+15)+310 мм.
Ш=10+2(169+3+3+3+15)=396мм
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Выбор технологического маршрута изготовления крышки и оборудования по операциям:
	№
	Операция
	Оборудование

	1.
	Резка отстава
	Одноножевая резальная машина

	2.
	Резка картонных сторонок
	Картонорезальная машина

	3.
	Резка покровного материала
	Одноножевая резальная машина

	4.
	Изготовление переплётной крышки
	Листовая крышкоделательная машина




Выбор основных материалов:
Отстав-бумага обложечная массой 120 г/м2 в соответствии с «Технологическими инструкциями»
Картон марки А толщиной 3 мм в соответствии с «Технологическими инструкциями»
Покровный материал:Бумага обложечная 120г/м2 с припрессованной плёнкой в соответствии с «Технологическими инструкциями»
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Контроль качества
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Основные виды дефектов и способы их устранения
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3. Контроль приобретения практического опыта

	Требования к практическому опыту и коды формируемых профессиональных компетенций

	Коды и наименование формируемых профессиональных, общих компетенций, умений 

	Виды и объем работ на производственной практике, требования к их выполнению 
	Документ, подтверждающий качество выполнения работ

	1
	2
	3
	4

	
ПК 1.1. Фальцевать тетради
ПК 1.2. Комплектовать печатные издания
ПК 1.3. Скреплять печатные издания
ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
ПК 3.1 Лакировать печатные оттиски;
ПК 5.2 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов
ПК 5.3 Использовать нормативно-техническую и технологическую додокументацию послепечатного производства




	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,  проявлять к ней устойчивый интерес 
ОК 2.Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения  профессиональных задач, профессионального и личностного развития
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  за результат выполнения заданий
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


	Виды работ:
Изготовление простых и сложных тетрадей;
Присоединение к ним форзацев, приклеек,  вклеек;
Комплектовка издания в зависимости от вида продукции вкладкой или подборкой;
Крытьё изданий обложками;
Изготовление переплётных крышек различных видов;
Обработка блоков и вставка их в переплётную крышку;
Лакирование оттисков различными видами лака;
Ламинирование оттисков на оборудовании;
Выявление брака.
Выполнение работ на поточном и операционном оборудовании
Требования:
Знание:
- основных видов форзацев и их применение;
-видов скрепления блоков;
-видов корешков сшитого блока;
-типы обложек и типы переплётных крышек;
-  состава и  свойств материалов.
Выбор :
-технологического маршрута изготовления полуфабриката;
- рациональный выбор основного   и вспомогательного  оборудования
- правильный выбор  технологических режимов
-  заполнение технологической документации ;


- соблюдение правил техники безопасности и СаНПиН
- эксплуатация оборудования в соответствии с инструкцией




	




[bookmark: _Toc307286514][bookmark: _Toc314486965]4. Задания для оценки освоения умений и усвоения знаний

[bookmark: _Toc307286515]	Для оценки усвоения знаний используется тест, представляющий собой перечень вопросов, включающий задания с выбором ответа (с одним или несколькими правильными ответами), задания  на установление соответствия. 
Для оценки освоения умений используются задания для выполнения и защиты практических  работ. 

[bookmark: _Toc314486966][bookmark: _Toc307286516]
ПРИЛОЖЕНИЕ 1.
[bookmark: _Toc314486967]Форма аттестационного листа по практике
(заполняется на каждого обучающегося)
АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРАКТИКЕ

_________________________________________________________________,
ФИО
обучающийся(аяся) на ___2__ курсе специальности СПО 261701 «Полиграфическое производство»
успешно прошел(ла) производственную практику по профессиональному модулю «Выполнение работ по рабочей профессии 16519 «Переплётчик»»в объеме   часа   с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.
в организации _____________________________________________________
__________________________________________________________________
наименование организации, юридический адрес
Виды и качество выполнения работ
	Виды и объем работ, выполненных обучающимся во время практики
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

	
Виды работ:
Изготовление простых и сложных тетрадей;
Присоединение к ним форзацев, приклеек,  вклеек;
Комплектовка издания в зависимости от вида продукции вкладкой или подборкой;
Крытьё изданий обложками;
Изготовление переплётных крышек различных видов;
Обработка блоков и вставка их в переплётную крышку;
Лакирование оттисков различными видами лака;
Ламинирование оттисков на оборудовании;
Выявление брака.
Выполнение работ на поточном и операционном оборудовании



	



Характеристика профессиональной деятельности  обучающегося во время производственной практики ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Дата «___»._______.20___ 			 Подпись руководителя практики 
___________________/ ФИО, должность
Подпись ответственного лица организации (базы практики)
___________________/ ФИО, должность



[bookmark: _Toc314486968]ПРИЛОЖЕНИЕ 2.
[bookmark: _Toc314486969]Оценочная ведомость по профессиональному модулю
ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ          МДК 01.05 Наукоемкие технологии в машиностроении 
код и наименованиепрофессионального модуля
ФИО ____________________________________________________________
обучающийся на ___2____ курсе по специальности СПО _________________________________________________________________
код и наименование
освоил(а) программу профессионального модуля
 «Наукоемкие технологии в машиностроении»
в объеме час.с «__»._____.20__ г. по «___»._______.20__ г.
Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля (если предусмотрено учебным планом).
	Элементы модуля
(код и наименование МДК, код практик)
	Формы промежуточной аттестации
	Оценка

	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности
	
	

	
	
	



Итоги экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка (да / нет)

	
ПК 1.1. Фальцевать тетради
	1.Соответствие плотности затяжки фальца, последовательности страниц. ширины корешковых полей на смежных страницах эталону.
2. Наличие перфорации в 3-х и 4-х сгибных тетрадях.
	

	ПК 1.2. Комплектовать печатные издания
	1.Соответствие  порядка и количества тетрадей эталону.
      2.Отсутствие грязных и повреждённых тетрадей.
      3.Соответствие плотности бумаги формату издания.
      4.Наличие метки на скомплектованных блоков.


	

	ПК 1.3. Скреплять печатные издания
	1.Соответствие наладки оборудования плотному шитью блоков, получению клеевой полоски и марлевых клапанов соответствующей ширины .
2.Соответствие количества и вида стежков формату издания.
     3.Правильный выбор клея.
4. Одинаковая плотность бумаги для всех  обложек тиража.
5. Соответствие расположения скоб, их количества и качества загибки эталону.
6.Соответствие качества обрезки эталону.

	

	ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
	1.Точность и правильность приклейки форзацев, приклеек и вклеек.
      2.Правильность выполнения роспуска форзацев в соответствии с форматом.
       3.Правильность приклейки фронтисписов и деталей на высокогладких бумагах.
        4.Наличие цветной метки на           приклейках.

	

	ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
	1.Правильный выбор клея.
      2. Одинаковая плотность бумаги для всех  обложек тиража.
      3. Соответствие расположения скоб, их количества и качества загибки эталону.
       4.Соответствие качества обрезки эталону.

	

	ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
	       1.Правильный выбор мате    риала для отстава.
       2.Качественная печать на листах наружного материала.
       3.Правильный выбор клея.
       4..Сооответствие крышки эталону.

	

	ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
	       1.Соответствие книжного блока переплётной крышке.
       2.Верные размеры кантов.
       3.Правильность приклейки форзацев и марлевых клапанов.
        4.Качественная обрезка блоков.
        5.Наличие метки.
	

	ПК 3.1 Лакировать печатные оттиски;
	       1.Правильный выбор лака.
       2.Качество оттисков.
       3.Качество лакирования.
	

	
ПК 3.2 Ламинировать печатные оттиски;
	       1.Правильный выбор плёнки.
       2.Качество оттисков.
       3.Качество припрессовки.

	

	ПК 5.2 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;
	        1.Правильный выбор приборов контроля качества.
        2.Соответствие продукции показателям качества.
	

	ПК 5.3 Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства

	1.Работа со справочной и нормативной литературой.
2.Расчёт параметров полуфабрикатов.
	

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-участие в мероприятиях, посвященных профессиональной деятельности;
-правильность изложения сущности, особенностей и задачь деятельности техника
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- рациональность планирования и реализация профессиональной работы техника; 
- реализация алгоритма оценивания  эффективности  и качества 
	

	ОК – 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	- грамотное выстраивание алгоритма  действий в  нестандартных ситуациях;  
-предусматривает риски производственных ситуаций; 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- результативность поисковых запросов;
-результативность  анализа и синтеза информации; 
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности
	- рациональность выбора и использования ИКТ в соответствии с поставленными целями; 
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- установление контакта с членами команды;
-влияние на принятие решения ;
	

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  за результат выполнения заданий.
	- оптимальное определение цели и ролей деятельности подчиненных;
-владение алгоритмом контроля деятельности подчиненных; 
-взятие на себя ответственности за работу членов команды;
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- целенаправленное занятие   самообразованием;
-систематически осознанное   повышение   квалификации.
	


Дата ___.___.20___ 		Подписи членов экзаменационной комиссии





















Приложения:


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 1
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.1Фальцевать тетради
    Издание форматом 60х90/16 содержит 32 п.л.тираж 14500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ фальцовки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________



ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 2
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическоепроизводство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.2.  Комплектовать печатные издания
    Издание форматом 60х95/16 содержит 30 п.л.тираж 16000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ комплектовки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 3
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.2.  Комплектовать печатные издания
    Издание форматом 60х100/8 содержит 4 п.л.тираж 14500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ комплектовки..
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________



ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 4
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	 ПК 1.3. Скреплять печатные издания
   Издание форматом 70х90/16 содержит 16 п.л.тираж 25000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ скрепления..
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 5
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.3. Скреплять печатные издания
    Издание форматом 70х90/8 содержит 2,5 п.л.тираж 10500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ скрепления.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 6
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.3. Скреплять печатные издания
    Издание форматом 70х108//16 содержит 30 п.л.тираж 50000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей).
2.Выберите способ скрепления.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 7
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
    Издание форматом 70х100/16 содержит 25 п.л.+0,5 п.л. иллюстраций , тираж 14500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей , форзацев и иллюстраций).
2.Выберите способ присоединения, вид приклейки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________











ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 8
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	  ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям
  Издание форматом 60х90/32 содержит 18 п.л.тираж 35000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов(тетрадей и форзацев).
2.Выберите вид форзаца.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 9
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
    Издание форматом 84х108/16 содержит 12 п.л.тираж 14500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (тетрадей и обложек).
2.Выберите способ присоединения обложки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 10
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	           ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками
    Издание форматом 60х90/16 содержит 6 п.л.тираж 17500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (тетрадей и обложек).
2.Выберите способ присоединения обложек.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 11
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	    ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
    Издание форматом 70х90/16 содержит 22 п.л.тираж 4500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (крышек).
2.Выберите тип переплётной крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 12
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	        ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
    Издание форматом 70х108/32 содержит 27 п.л.тираж 7000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (крышек).
2.Выберите тип переплётной крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 13
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	        ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
    Издание форматом 84х100/16 содержит 25 п.л.тираж 84500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (крышки).
2.Выберите тип переплётной крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 14
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки
    Издание форматом 60х60/16 содержит 16,5 п.л.тираж 4500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (крышки).
2.Выберите тип переплётной крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 15
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 1.1Фальцевать издание
    Буклет форматом 60х90/16 содержит 0,25 п.л.тираж 10000 экз.
1. Рассчитайте размеры буклета.
2.Выберите способ фальцовки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 16
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	 ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
   Издание форматом 84х108/32 содержит 22 п.л.тираж 15000 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (блока и крышки).
2.Выберите тип переплётной крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________




ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 17
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	    ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку
      Издание форматом 60х90/16 содержит 32 п.л.тираж 14500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов (блока и крышки).
2.Выберите тип крышки.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________


ОГБОУ СПО «СМОЛЕНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО- ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	
РАССМОТРЕНО
кафедрой 
«Технологии машиностроения»
Протокол №__________
«___»_________2013г.
Декан___________

	
Экзаменационный   БИЛЕТ № 18
                       По МДК 04.01
  Выполнение работ по рабочей профессии               16519 «Переплетчик»
Спец. 261701 «Полиграфическое производство»


	
УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора  по УМР
Судденкова Н.В.
_________________

«___» _______ 2013г

	      ПК 3.2 Ламинировать печатные оттиски;
    Календарь форматом 70х90 /16 содержит 6 п.л.тираж 500 экз.
1. Рассчитайте размеры полуфабрикатов тетрадей).
2.Выберите способ изготовления издания.
3.Выберите материалы, обоснуйте выбор.
4.Выполните операцию. Укажите оборудование.
5.Выполните контроль качества п/ф по показателям.

	Преподаватель: Саутенкова А.И. ________________________
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1.1.1. Tlepenator nonydabpukaTsl B KpbllleuHH# IexX
(yumactox) nmo ykasammio Macrepa. Macrep KphleuHOro
uexa (yuyactka) M MacTep packpoiHHOro ydyactka o6s3aHBI
BLIGODOYHO NMpPOBEPUTb KaXKAYIO HapTHIO NepefaBaeMbX Mo-
aydabpukatoB (HapyKHBIE H KOpeMIKOBHIE MarepHan,
KapTOHHBle CTOPOHKH, OyMary HJfl OTCTaBa M IS OKJeHKH
CTOPOHOK H T. 1.), OUEHHTb HX KauecTBO H cjAelaTb COOT-
BeTCTBYIOLLYIO 3allich O KaduecTBe B JKYPHale ydeTa HJH
B CONPOBOAHTENLHOM Hacnopre (sApJbKe).

1.1.2. TonydpaGpukaTh AnA HSrOTOBJNEHHS nepenyer-
HBIX KpPBIleK MO/DKHBI YAOBNeTBOPATb TpeboBaHmsaM Tex-
HOJIOTHYeCKOl HHCTpyKUMHM «Paspeska HezameuaTamHo#
R 3anedaTaHHOH Oymarm, nepensleTHLIX MaTepHaloB H Kap-
TOHAN.
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PazMepel noaypaGpHKaTOB MOMKHEL COOTBETCTBOBATh
YKa3aHHuAM TeXHOJOTHUYECKOH KapThl. '

HapyxHubit  MaTepuail mocTymaeT Ha  pYJIOHHEIE
KpHIKOeNaTelbHble MamnHE B BHAe 6OGHH, HA JHMCTOBBLIE
KpBILKOeaTeJbHble MallHHHE B BHAe 3arOTOBOK, HMelo-
IIHX 3a/aHHble pa3MepHl.

Marepransl A H3rOTOBJEHHs THOKOrO M IMOJMyXKecT-
KOTO OTCTaBa AOJKHEL NOCTYNAaTh HA MAaLIMHHE B BuIe G60-
6uH. Maccy 1 m? Oymaru BHIGHpAIOT: TNpH TOMIIHHE KO-
pemika go 1! MM — 120 r; mpu TommuHe Kopemka }2—
30 MM — 160 r; mpu Tonmume kopelika Gojmee 30 MM —
190 r. TIpu THCHeHHH Ha KOpellKe KpHIIKH pelbedHOro
n3obpaxenusa Macca | M2 OyMmaru QJs OTCTaBa AOMKHA
O6uith He MeHee 190 r. CTOPOHKM H XecTKHH oOTcTap —
B BHJE 3arOTOBOK, HMEIOIIHX 3ajaHHbie pasMepHL.

Tlpu npHeMke oOpaTuTh BHHMaHHe Ha CJexympoliee: 6o-
OMHBl PYJIOHHOrO MaTepuasa AOJXKHH HMeThb IJajgKHe, 0e3
6axpoMel KpoMmkH. Marepuastt mosikeH OHTh HAMOTaH Ha
BTYJKH IUIOTHO, 6e3 MOpIIuH, 6e3 CMellleHHs BHTKOB, Ge3
3a0HTOCTH H 3arpsi3UeHHsT TOPLOB.

KauecTBO meyaTH Ha JHCTaX HAPYKHOTO MaTepuaJfa
JOJKHO YAOBJETBOPATb TPeGOBaHHAM, H3JOKEHHHIM Ha
c. 62. JIucThl OMXKHH OBITH CJOKEHB B CTOINB, YIVIB JH-
CTOB Cpe3aHbl B COOTBETCTBHHM C MakeroM, JIMCTHL MaTe-
puatla B Mauke He AOJXKHE ObIThL ci/leednl Mexay coboil 3a
CYyeT HeNpocOXiieHd KpackH, JaKa HJH APYTHX IPHUYHH,

HapyxHBit 0 KOpenIKoBHIA MarepHaJsl, HpyuiHe Ha
H3TOTOBJIGHHE NepellIeTHEIX KpPHILIeK OgHOrO THpaXa, xoJ-
XKHB HMeTh OJMHAKOBHE WBeT H OTTEHOK, a TakXke Qak-
Typy nopepxHocTH (ecqH HeT OcOGHIX yKa3aHHil H3mareb-
crBa). TIOBepPXHOCTH M KPOMKH KAaPTOHHEIX CTOPOHOK He
AOMXKHBE HMETh 3arpsAsHeHHH, AedopMauuii H MeXaHHUECKHX
noppexaeHut. CTOPOHKH ¢ MONepedHbIM  PacroJOXKeHHEM
BOJIOKOH CKJ4ABIBAIOT B OTAeJbHblE IadyKH, MOMEUCHHBIE
SIPJABIKOM € HaAMHCHIO «IOMePeuHkes.

1.1.3. TIpy HeyMOBJETBOPHTEJBHON OLElKe 11apTHIO IO-
nydpabpukaTOB AJ H3rOTOBJIEHHS KPbIlIeK BO3BpaulalOT HA
Y4acTOK pa3pesku JIs1 pa3OpakOBKH H yCTPaHeHHS JedekK-
TOB.

Macrep HeceT OTBeTCTBEHHOCTb 3a MPHEMKY Heao6po-
Ka4eCTBeHHHX NoayhalbpuKaToB.
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1.3. TexHoaorHueckMe npouecchl
U3TOTOBJIeHHsl MepenjaeTHbIX KpbllleK
TMHOB 5 U 7 HA KPHIIKOAeNATeNbHBIX

MamHMHax ¢ JUCTOBOH nmogaueit
Hapy:XKHOro mMatepHaJja
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MogroToeka mMamuubl K pabote

1.3.1. Manmuy HajJaXHBaeT MAIHIMHHCT CaMOCTOSTENb-
HO WJH COBMeCTHO C HaJajyHKOM OGOpyJNOBaHHMs B 3aBH-
CHMOCTH OT OpraHH3apHH paGoTel B pexe. OTBeTCTBEHHOCTD
3a HaJaJKy HeceT MaMHIMHHCT.

1.3.2. KpolmkogenatesbHyl0 MaHIHHY HaCTPaMBAaIOT Ha
3afaHubIfl pasMep KPHIUIKH H HaJaXKHUBAIOT TaK, 4ToGHl H3-
TOTOBJICHHbIe MepellJeTHEle KPLILIKH OTBedYatH TpeGOBaHHAM
pasfiena 2 HacTOAIe#l HHCTPYKIHH.

Hanaaxa MauMubel NpPOH3BOAUTCA 1O yTBePIKASHHHIM
MAaKeTy NepemteTHOR KpBIIIKH M KapTOHHOH CTOpOHKe.

1.3.3. Ilpn namagxe oOpaTHTb BHHMaHHe Ha Crepyio-
Ilee: CJOH KJes, HAHOCUMBIH HAa MaTepHal, HONXKeH ObiTb
paBHOMepHBIM H TpeGyeMON TOMIHHB], CTODOHKH TOYHO
BbIBeJeHH Ha HADYJKHEIA MaTepHaJ, OTCT4B PACNOJaraeTcs
TOYHO MOCepeJiHHe MEXKAY CTOPOHKAMH, Kpas HapyKHOro
MaTepHala ILUIOTHO NpPHYKATHl K BHYTPEHHeH CTODOHE Kphl-
HIeK, YIJbl HMEIOT KadeCTBeHHYIO 3afeNKy.

1.3.4. B cayyae nmpHMEHEHHs JKECTKOro OTCTaBa Ha
MalliHe BMeCTO OOGHMUBLI ¢ OTCTAaBOM YCTauaBJUBAIOT Kac-
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ceTy, B KOTOPYIO INIOMelllaeTCsi CTONA OTCTaBOB. JIJsa Mofa-
YH JKECTKOTO OTCTaBa HPHMEHSIOT TOJKATENb, AaHaloTHY-
HBl TOJKAaTeMO AJS NOA44H KAPTOMUBIX CTOPOHOK.

1.3.5. Ha uumuuape aeeBoro ammapara, @O MeCTy
PacnofioXEHUst HapyXKHOTO MarTepHana, HAKMCHBAIOT Kap-
‘ToHHyI0 MaTpuuy (Ha MammuHe [IA-36) Han  GyMakHy
npunpaBky (Ha mamumax CM-2, BJI-14, BM-15). Marprua
WM [PUNPABKa JAOMKHHE GHITb PACHONOMKEHBl CHMMEeTPHYHO
OTHOCHTEJIBHO KpaeB I{HJIMHAPA.

1.3.6. Paccrosiune MeXy KJeeBbIM BaJUKOM H LHJHH-
JIpOM C HapYyXKUBIM MATEPHANIOM PETYJHPYeTCS C YUeTOM
TOJMIUHE MaTpPUUL MJM ITPUNPABKH U HAPYKHOTO Mare-
puana. Tolmuuy HAMOCHMOTO CJIOA Kjesd H3MEHAIOT pa-
KeJleM.

1.3.7. Kneft nnsg nUCTOBEIX KPHIUIKOJEJATeNbHBIX Ma-
IIMH  BHIOHpaeTCsl B COOTBETCTBHH € pEKOMeHIalfHAMH
taba. 70.

1.3.8. g cocTaBHBIX NepellIeTHEIX KPBIMIEK THNA 5
Ha JIHCTOBOR KpBIUKOAENATeNbHON MaluMHe CHauala Haro-
TOBASIIOT MITYKOBaHHBle 3aCOTOBKH JJISI BCero THpaxXKa, a
3aTeM MepeCTpaHBal0OT MeXaHH3Mbl MAIUMHB JJ KPHIThS
IITYKOBaHHBIX 3aTOTOBOK HAPYMKUBIM MAaTepHasIoM.

1.3.9. Tlpn H3rOTOBJEMHH IITYKOBAaHMBHIX 3aroTOBOK
B CaMOHaKIajJ BMeCTO NOJHOQOPMATHBIX JHCTOB HapyX-
HOTO MaTepHania 3arpyXKaioT CTONY IOJOCOK MaTepHasa
JI1 KOPEeHIKa.

TIpH KpbiThe IMTYKOBAHUBIX 3aCOTOBOK HAPYXKHBIM Ma-
TepHaaoM yOHpalOT BHYTpDeHHHe CTeHKH MarasHuHa Kap-
TOHHHIX CTOPOHOK, 3arpy2KalT B MarasyH MITYKOBaHHEIE
3aTOTOBKM H YCTAHABJUBAIOT CHEUHaJNbHBIH CTOJN C JABYyMS
Mara3uHaMH IAs JUCTOB HapyKHOTO MaTepHana.

1.3.10. B cnygae paboTel ¢ MarTepHalaMHM CBeTJbIX
uBeToB pabouuil cTos, Ha KoTopoM (rOPMHPYIOTCA KpBILIKH,
JomKeH OBITh OKJeeH MaTepHaloM HJAM NPeCCUINaHOM Aas
HpEJlOTB{)aHJ,eHHﬂ 3arpsi3feHds] UAPYXKHOTO MaTepHana.

1.3.11. Ha mamuue jgonxkua ObiTb HHAHUBHAYAaNbHas
MeTKa MalIHMUCTA JJs HaHeceHUs OGeCKpacoYHOro THCHe-
HHSl Ha BHYTpeHHeH NOBepXUOCTH OAHOH H3 CTOPOHOK KpHI-
LIKH.
1.3.12. o Hauana H3rOTOBJEUHS] THpaxa [oCle Ha-
cTpOfKH MaMIMHBI OAHY NepelJeTHYI0 KPHIUIKY, COOTBeTCT-
BYIOILYIO TPeGoBaHUAM pasfena 2 HacTosiimed HHCTPYKUHH,
MallHHHCT yTBepkJaeT Yy MacTepa B KadecTBe 3TajoHa
7 DYKOBOJCTByeTCsi HM B Npouecce paGoTh.
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2. TEXHHYECKHE TPEBOBAHUSM
K KAYECTBY NEPENJIETHBIX KPBIHIEK.
METOIb! KOHTPOJIS
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2.1. PassepHyTHe IepellieTHHE KpHUIKH  [IOJKHE
HMeThb  NPSMOYroMbHYI0  ¢opMy. Bepxuume (HHKHHe)
KpOMKH O0eHX CTODOHOK H OTCTaBa JOJIXHH JjexaTh Ha
onHol TMpsAMOH.

Paccrosinne MeXAy KapTOHHBIMH CTOpPOHKaMH (LIHpH-
Ha WMNAanMH) HOMKHO OHTHL OZMHAKOBEIM MO  BEICOTE
y BCeX KpHIIIEK THpaXka M paBHO INNAUHH  STajOMHON
KpuulkH. IlnpHHa BceX pasBepHYTHX KphllleK JZaHHOTO
THpaXa JOIXKHa 6HTH OIMHAKOBOH, paBHOH MIKpHHe 3Ta-
JIOHHOH KpBIIIKH.

OtcraB ponxeH OHITH NpHKJEeeH INOCEPEAHHE MEXKAY
KapTOHHHMH CTOPOHKaMH INpOYHO, (e3 Nepekoca H OTCTa-
BaHHSA IO KpasM.

Hpepenpibie OTKNOHEHAA pa3MepoB
nepeneTHLIX KPHIeK, MM:

Bricora KphIIIKE (pasMep BIOJb JHHHH KOpDEIIKa)
Hiuprna pasBepHYTOR KPHIKH . . . . .
OTKOHeHHe BepXHHX (HHXKHHX) KpOMOK pas-
BEPHYTOH KPHIIKH OT NPSAMOHA JHHHH 1

HpHHA UINANHH Ce e 1
Kocwwa mwmagmw . . . . . . . . . 1,
Paguuiia LIHPHHBI PaccTaBOB Ha OAHOH KpHIIKe 1
Kocnna paccrasa e e 1

—_—

H- He

H-

oo oul [$28¢ )

]

. . .

2.2. Bennunna 3axoja MaTepHala KOpellka Ha CTO-
POHKH COCTaBHBIX KphILIeK HOJXHA OBITH paBHA: NpH Me-
XaHM3HDOBAHHOM H3TOTOBJIEHHM 15 MM; IpH pydYHOM —
12 MM a1a manex c¢opMaroB H 14 MM 1as dopmara
60%84/16 u GOALUINX,

Tlo ykasaHmio M3[aTesibCTBA BeJHUMHA 33XOAa MaTe-
prana KopellKa Ha CTOPOHKH MoOXeT OHITh yBejdHdeHa.
[penenpHoe OTKJIOHEeHHE OT 3aJaHHON BeJHuUHHBl 3aX0OAd
(B TOM uncie m xKocuna) 1,0 MM,

2.3. 3akphiTHe MaTepHasna KOpellKa oGJOXKKON HOaK-
no OurTh B nmpexesax 10—11 MM npH MexXxaHHSHPOBAHHOM
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H3rOTOBJICHHH COCTaBHBIX KpBIIEK B 8—9 MM npH  H3ro-
TOBJIEHHH KDHIIIEK BPYYHYIO.

2.4. TlpegenbHo JomycTHMasi KOCHHA NpPHKJIEHKH Ha
CTODOHKY He3alleyaTaHHOI'O HApYXKHOrO MaTepuana mpH
H3TOTOBJICHHH COCTABHBIX MEPENJIETHHIX KpBIIeK — 1 MM.
KocuHa ompejensercss Kak pa3HHU@ B OTCTyNe HapyXHO-
ro MaTepHala OT KODeHmIKOBOH KDOMKH CTODOHKH Ha
BepXHEM M HHXKHEM KpasiX KpPBILIKH.

2.5. IlpexgenbHo AomycTHMasi KOCHHA — DACOJIOKeHHS
MeYaTHHX 3JEeMeHTOB Ha KpHIIKe THNA 5, NpH HaroToBJe-
HHH KOTOpOH HCHOJb30BaJIcs 3apaHee 3anedaTaHHBI Ha-
pyXHHIH Martepuas, — 1,56 Mm Ha 100 MM AauHH n300pa-
KeHus, KOoCHHA pacrofio’KeHHsl MeYaTHEIX SJEMeHTOB Oll-
pefiensieTcsd MO OTHOWIGHHIO K BEPXHEMY Kpaio KpPBIMIKH,

2.6. Benmunna 3armOKKM Hapy»XKHOrO MaTepHaJa Ha
BHYTPEHHIOI) CTODOHY IepefeTHON KpHIKH HOMKHA OHIThH
He MeHee 15 MM,
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2.7. 3aMepAIOT TOYHOCTh H3IOTOBJEHHA KpHIIEK IO
NIOKA34TeNsIM, HpHBeAeHHHM B 1. 2.1—2.6, Merammmueckoit
H3MEepHTEeNbHOH JHHeAKON C UeHOH geseHHss wWKaasl 1 MM.

KonurposmpoBaTh HIMPHHY H KOCHHY LINANHH MOXKHO
TaKXKe C HOMOIIBIO CIeUHAJbHOrO IpHCHOCOBJeHHs, CO3-
paudoro BHUH nomurpagun (puc. 8).

Ha oaHoM KoHUe cTepxHfl 'l VKpelsieHA HeNOABHXK-
Has rybka 2, sropas rybka 3 cBo6oaHO Nepemelnaercs Ho
CTEpXKHIO Noa AcHCTBHEM TIPYXHHE 4, HameTo# Ha cTep-
#eHb. [lepes m3MepeHneM ryOku CBOAAT pYKOH, M HpH-
croco6/ieHne [HOMEINAT B HUPOMEeXYTOK MeXay KapToH-
HLIMH CTOpPOHKAMH OGOpOTHOH CTOpOHH  TlepernyieTHOMH
kpuimikn. [log peficrBmem mnpyXuHel ry6ku  yuuparorces
B KOpDeLUIKOBEle Kpasi CTOpOHOK, HECKOJIbKO HATAruBas
TUpH 3TOM MarepHasn Kpsluku. [lepexBuxenue HpHCHOCOG-
JeHHSI BAOJb KOpelIKa HO3BOJAET ONpeNesUTh H3MeHeHHe
IIMPHHE HINAlMH 10 BEICOTE KpPHIIKH, T. €. nepekoc. O71-
cyeT NPOM3BOAAT N0 HIKaJe 5 ¢ UeHolt pesnenus 0,5 mM;
ansi ynoOGcTBa OTCYeTa Ha NOABHKHOR rybke YCTaHOBJEH
ykasaTeJb 6.

2.8. Hapyxuuit Mmarepman gonxed GblThb Iagko H
TUpOYHO TIpHKJEeeH MO Bcel WOBepXHOCTH  KpHIIIKH, 06e3
MOpIMH, NYy3bIpell ¥ CKAaAOK, IJIOTHO HPHTSAHYT K KpOM-
KaM KapToHa H orcraBa. 3armbka MarTepHaja Ha yraax
KPHILIKM AOJXKHa ObIThb Ge3 IpOCBETOB KapTOHA, C MHHH-
MaJbHO BO3MOXKHHM yToJmeHHeM. CKJagkw MaTepHaJa Ha
yriax He JOJKHB  BEICTYNarTh 3a HapyXHHE KpOMKH
KpPBIMKH.

Ha snuesoli NOBepXHOCTH KpbllleK He [OJXKHO ObITb
MeXaHHYeCKHX IOBpeXaeHHH U 3arpsi3HeHuii. KoHTpoab
KauecTsa IO 1. 2.8 NPOU3BOAUTCS BH3YaNbHO.

2.9. BnaXHocTb lepelyieTHbIX KDPBIEK, NOCTYHalOUIHX
Ha nocnexyoomue onepauud, 7—I11%. Jlna onpenenenus
BIAaXHOCTH KpBIIIEK 3KCHpEcc-MeTOAOM MOMKeT OHTb HC-
NONIb30BAH BJjaroMmep JI000H MapKH, HMEIOIIHH HIOJb4aThie
JAaTYUKH H LIKaJgy OTcuYeTa OTHOCHTENBHOR BJAXKHOCTH
B nmanasoHe ot 7 a0 159% (HampuMep, lePEHOCHHIH 3JeK-
TpOHHbIR BaaroMep Mapku <«3B-2K» 1as  usMepenns
BJaXHOCTH apeBecuHel). [lepensieTHele KPHILIKH, HMEOLIHE
BJaXHOCTH MeHee 7%, pekoMeHzpyeTc TIOMECTHTb Ha
3—4 yaca aa8 aKKANMATH3aUHM B NHOMeIleHHe C TeMIe-
parypo# Bozgyxa 20—25° C B OTHOCHTeNIbHOH BJIAXKHOCTBIO
90—95%.

2.10. TlepennerHsle KpPHILIKH, NlepejaBaeMble Ha mocle-
IVIOMIHe olepanuu, He HoJKHBI HMeTh KopoOaeuuu. Ilpe-
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OC€JpHO pomyCctHMasa CTPpeja nporudoa CTOPOHOK, XapakTe-
pH3ywLasg BeJHYHHY KOPOGJEHHsI KPBILIKH, COCTABJsET
4 MM pas cpenuero W Goubuioro ¢dopMata H 3 MM — HJIS
KpBILIeK MaJgoro gopmara.

Meronuka onpenenesns cTpeasl Nporuba: mepenseTHas
Kpbllka [ (puc. 9) yKnanpiBaercs JHUeBOH CTOPOHOH BHH3
Ha TOPH3OHTAJLHYIO MOBEPXHOCTh 2, 3aMepsloT B HeThpex
HauboJsee yHdaleHHBEIX OT I'OPH3OHTANbHOH NOBEPXHOCTH TOH-
KaX, HaXOAAMIUXCS Ha BEPXHHUX H HUKHHX KPOMKAax KpBILI-
xu (puc. 8, ToukH oGosHauenn! X). 3a crpeay nporuGa C
[PHUHAM 28TCSl HAHOGOJBUIMI M3 TOJYYEHHBIX dYeTwIpex pe-
3yabTaTOR 3aMepoB. Ctpeay mporufa 3aMepsiioT MeTaJslIH-
4eCKOH JHHEHKOH, ¥ KOTOpOojl HyJeBOe HejeHHe COBMelleHO
C TOPIUOM.

IlepenneTnble KpHIIKM, HMeOIIHe cTPely Inporuta
CTOPOHOK GoJiee AOMYCTHMOMH, AOMXKHB OHITH MHepeid mnepe-
Jayefi Ha IOCJAEAYIOIIHE ONePayuH NpPoKaJaHAPHPOBAHEL

2.11. Ha nepenneTHEIX KpPHIIKaxX HOJKHA GHITb MeTKa
OpHATaAb WM HCIIOJHUATENS.
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MMpudopn! 1 npucnocobleHUd AJA KOHTPOJIA KAdeCTBa
neperIeTHHX KpPbillleK

Jlunefika HaMepurenbHaa — Meralmmueckas o [OCT
427—75 ¢ ueHoit AeneHHST 1 MM.

Ilpucnocobaenne BHUWM  nmonurpadbmm nas  3amepa
IIRpHHKI HINAUHA ¢ UEHOH AeJenus HKanw oTcdera 0,5 MM.

TlepeHOCHEII 3MEKTPOHHEI BJjaroMep c€o LIKamol oT-
cueTa OTHOCUTeNbHOH BJAXKHOCTH B pAManasoHe ot 7 [0
151;”/0 Iémsi onpejeNieHHs BJAAXHOCTH MepellIeTHOH KpBIIKH
3B-2K.
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NoJIOXKeHne  THAHY-
IUX BaJHKOB
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dopmyan Jas onpeaeneus OCHOBHbIX Pa3MepoB
DENbHOKPHITHIX MEPENJeTHHX KPblieK THOA 7

DopMyast AJs onpeleNleHUust
pasMepoB (MM) nepenne;moﬂ
Herann Xapaxreps- KPEIUKH NOpH dopMarax
KPBIIIKH CTHKa
ManbIx cpeaHHx GONbIIHX
1 2 | 3 | 4 5
Kaprouusie BrlcoTa B--4 B--6 B8--8
CTOP OHKH Wupuna u—3 m—2 ur—1
Orcras ' BelcoTa B4 B}+6 58
THOKHA H Hlupuua pig pis pig
noNyXKecrT-
Kui
OrcraB BuicoTa B-+4 B-+6 B8
JKeCTKHI HInpuna To42K | To+2K | To+2K
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