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1. паспорт ПРОГРАММЫ профессионального модуля

1.1.  Программа профессионального модуля Выполнение работ по рабочей профессии 16519 «Переплетчик»  является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО 261701 Полиграфическое производство по программе базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии 16519 «Переплетчик» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1 Фальцевать тетради;
ПК 1.2 Комплектовать печатные издания;
ПК 1.3 Скреплять печатные издания;
ПК 1.5 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям;

ПК 1.6 Крыть печатные издания обложками;

ПК 2.1 Изготавливать переплётные крышки;

ПК 2.2 Вставлять блок в переплётную крышку;

ПК 3.1 Лакировать печатные оттиски;

ПК 3.2 Ламинировать печатные оттиски;

ПК 5.2 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;

ПК5.3Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· фальцовки тетрадей; 
· комплектовки   печатных изданий;

· скрепления печатных блоков;

· присоединения дополнительных элементов к печатным изданиям;

· крытья печатных изданий обложками
уметь выполнять операции:
· ручной и машинной фальцовки;

· по обслуживанию фальцевального оборудования;

· по комплектовке вкладкой;
· по комплектовке подборкой;

· комплектовку вручную;

· по шитью блоков проволокой;

· по шитью блоков нитками;

· по клеевому бесшвейному скреплению;

· по разрезке и подрезке печатных изданий;

· по вклейке и приклейке дополнительных элементов в печатные издания;

· по крытью печатных изданий обложками;

· по отделке печатной продукции.
знать:
· назначение и виды фальцовки;

· варианты спуска полос и фальцовки;

· принцип работы фальцевального оборудования;

· требования к качеству сфальцованных тетрадей;

· назначение и виды комплектовки печатной продукции;

· разновидности оборудования для комплектовки;

· виды и способы скрепления печатных изданий;

· устройство и принцип работы оборудования для скрепления печатных изданий;

· виды и конструкцию дополнительных элементов;

· назначение, виды, конструкцию и технологию изготовления форзацев;

· технологию крытья изданий обложками.

· технологию отделочных процессов.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – _424_часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки студента – 424 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 90 часов;

самостоятельной работы обучающегося –  46 часов;

          учебной и производственной практики – 288 часов
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение студентами видом профессиональной деятельности Выполнение работ по профессии 16519 «Переплетчик», в то числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1 
	Фальцевать тетради

	ПК 1.2
	Комплектовать печатные издания

	ПК 1.3
	Скреплять печатные издания

	ПК 1.5
	Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям;

	ПК 1.6
	Крыть печатные издания обложками

	ПК 2.1
	Изготавливать переплётные крышки

	ПК 2.2
	Вставлять блок в переплётную крышку

	ПК 3.1
	Лакировать печатные оттиски

	ПК 3.2
	Ламинировать печатные оттиски;

	ПК 5.2
	Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;

	ОК – 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК – 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК – 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК – 4 
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК – 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК – 7 
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК – 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно

планировать повышение квалификации.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля «Выполнения работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностях служащих»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности 
	424
	90
	30
	-
	46
	-
	288
	-

	ПК 1.1.

ПК 1.2

ПК 1.3

ПК 1.5
	Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	258
	50
	14
	-
	    18
	-
	190
	-

	ПК 1.6

ПК 2.1
ПК 2.2
	Раздел МДК 2. Технология изготовления крышки
	106
	20
	8
	
	16
	
	70
	-

	ПК 3.1
ПК 3.2
	Раздел МДК 3.Технологии отделки полиграфической продукции
	34
	10
	4
	
	8
	
	16
	

	ПК 5.2
	Раздел МДК 4.  Контроль качества послепечатной продукции
	26
	10
	4
	
	4
	
	12
	

	
	Всего:
	424
	90
	30
	-
	46
	-
	288
	-


3.2. Содержание обучения  профессионального модуля 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности
	
	424
	

	Раздел 1 МДК 04.01.Технологии обработки блока
	
	258
	

	Тема 1.1. Сталкивание листов различных форматов и массы.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Сталкивание листов различных форматов и различной массы 1м2.
	
	1

	
	2
	Основные узлы картонорубилки  работа на ней.
	
	

	
	3
	Основные узлы бумагорезальных машин. Правила охраны труда при работе на машине. 
	
	

	
	4
	Основные технологические регулировки.
	
	

	
	5
	Тре​бования, предъявляемые к качеству разрезки листов.
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	-
	

	
	1
	Составление схемы последовательности выполнения разрезки лис​тов
	1
	

	
	2
	Организация рабочего места. 
	
	

	Тема 1.2. Фальцовка листов.

	Содержание
	3
	

	
	1.
	Организация рабочего места при ручной фальцовке. 
	
	2

	
	2.
	Фальцовка форза​цев, обложек.
	
	

	
	3.
	Фальцовка в 2, 3 сгиба.
	
	

	
	4.
	Способы предупреждения морщин при 4-х сгибной фальцовке.
	
	

	
	5.
	Контроль качества сфальцованных тетрадей.
	
	

	
	5.
	Сталкива​ние и счет тетрадей.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1.
	Выполнение операций по фальцовке листов
	
	

	
	2.
	Проведение контроля качества сфальцованных тетрадей
	
	

	Тема 1.3. Присоединение дополнительных эле​ментов к тетрадям .


	Содержание
	3
	

	
	1
	Виды приклеек, вклейки внутри тетради, накидки и вкладки.
	
	1

	
	2
	Организация рабочего места при присоединении дополнительных эле​ментов к тетрадям вручную. Контроль качества.
	
	

	
	3
	Организация рабочего места и техника безопасности при работе на форзацприклеечном автомате. 
	
	

	
	4
	Основные механизмы автомата, технологические регулировки и работа на автомате. Требования к качеству приклейки.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение роспуска иллюстраций, форзацев
	
	

	
	2
	Контроль качества роспуска
	
	

	
	3
	Выполнение работ на форзацприклеечном автомате
	
	

	
	4.
	Контроль качества приклейки
	
	

	Тема 1.4. Комплектовка блоков.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Комплектовка блоков вкладкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков вкладкой вручную. Приемы работы. Контроль правильности комплектовки.
	
	2

	
	2
	Комплектовка блоков подборкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков под​боркой вручную. Приемы работы. Контроль правильности комплектовки.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по комплектовке блоков
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества при различных видах комплектовки
	
	

	Тема 1.5. Шитье блоков в накидку и втачку на одноаппаратной проволокошвейной машине, на степлере.


	Содержание
	3
	

	
	1
	Основные узлы одноаппаратной проволокошвейной машины, степлера. Техника безопасности. 
	
	2

	
	2
	Наладка оборудования и организация рабочего места при шитье внакидку и втачку.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по шитью блоков в накидку и втачку на одноаппаратной  проволокошвейной машине, на степлере.
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.6. Шитье блоков на ниткошвейной машине.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при шитье блоков нитками вручную по фальцу тетрадей. 


	
	2

	
	2
	Основные узлы ниткошвейной машины, подготовка машины к работе, ос​новные технологические регулировки.
	
	

	
	3.
	Правила по технике безопасности и ор​ганизация рабочего места при работе на ниткошвейной машине.
	
	

	
	4.
	Требования к качеству сшитых блоков.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Шитье блоков с обшивкой и с прошивкой корешкового мате​риала.
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества сшитых блоков
	
	

	Тема 1.7. Клеевое бесшвейное скрепление.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при клеевом бесшвейном скреплении бло​ков по методу роспуска. 
	
	2

	
	2
	Основные узлы машины для клеевого бесшвейного скрепления 
	
	

	
	3
	Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Подготовка машины к работе. 
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по скреплению блоков бесшвейным скреплением
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.8. Крытье блоков обложками

	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при крытье блоков обложками вручную. 
	
	2

	
	2
	Требования, предъявляемые к обложкам. 
	
	

	
	3
	Контроль качества продукции.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по крытью блоков обложками
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.9. Заклейка корешков блоков.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение операции заклейки корешковых блоков. 
	
	1

	
	2
	Подготовка блоков к заклейке. 
	
	

	
	3
	Организация рабочего места при ручной заклейке.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по заклейке корешков блоков
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.10 Обрезка блоков с 3-х сторон и украшение обрезов.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение обрезки блоков с 3-х сторон. Обрезка блоков на одноножевой бумагорезательной машине. Организация рабочего места.
	
	1

	
	2
	Виды украшения обрезов. Назначение обрезки обрезов. Организация ра​бочего места при закраске обрезов. Мраморизация обрезов. Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по обрезке блоков
	
	

	
	2
	Выполнение работ по  украшению обрезов
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.11. Кругление корешков блоков.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение кругления корешков блоков. Организация рабочего места при круглении корешков блоков вручную.
	
	1

	
	2
	Устройство круглильного станка; основные технологические регулировки. 
	
	

	
	3
	Техника безопасности и организация рабочего места при работе на круглильном станке.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по круглению корешков блоков
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.12. Наклейка каптала, бумажной полоски, гильзы переплетных корешков.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение каптала, бумажной полоски, гильзы. 
	
	1

	
	2
	Правила раскроя..
	
	

	
	3
	Орга​низация рабочего места при наклейке каптала, бумажной полоски или гильзы вручную. Контроль качества
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по наклейке каптала, бумажной полоски, гильзы переплетных корешков.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Раздел 2 МДК  04.01.Технология изготовления крышки
	
	
	106
	

	Тема 2.1. Раскрой материалов и изготовление переплетных крышек типов 5 и 7.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Правила раскроя переплетных материалов для переплетных крышек ти​пов 5 и 7 и организация рабочего места при их изготовлении. 
	
	4

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по изготовлению штуковок, крытью штуковок обложками, цельно-крытых переплетных крышек.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.2. Раскрой материалов и изготовление переплетных крышек типов 8 и 9.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Правила раскроя переплетных материалов для переплетных крышек ти​пов 8 и 9. организация рабочего места.
	
	3

	
	2
	Применение различных приспособлений при ручном изготовлении пере​плетных крышек.
	
	

	
	3
	Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по изго​товлению переплетных крышек с накладным корешком и накладными сторонками.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.3. Тиснение фольгой и печать переплетными красками.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Виды тиснения на переплетных крышках. 
	
	3

	
	2
	Характеристика материалов, применяемых для тиснения. 
	
	

	
	3
	Печать переплетными красками. 
	
	

	
	4
	Основные режи​мы при тиснении и печати переплетными красками. 
	
	

	
	5
	Характеристика штампов и шрифтов.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по тиснению фольгой переплетных крышек
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.4. Работа на ручном позолотном прессе.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Устройство ручного позолотного пресса. Подготовка ручного пресса к ра​боте. 
	
	3

	
	2
	Техника безопасности при работе на ручном позолотном прессе.
	
	

	
	3
	Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по тиснению фольгой и печати красками. 
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.5. Вставка блоков в переплетные крышки.

	Содержание
	3
-
	3

	
	1
	Организация рабочего места при ручной вставке. 
	
	

	
	2
	Применение различных приспособлений при ручной вставке.
	
	

	
	3
	Требования по качеству
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по операции вставки блоков в переплетные крышки
	
	

	
	2
	Контроль качества операции вставки.
	
	

	Раздел 3 МДК 04.01.Технологии отделки полиграфической продукции
	
	
	34
	

	Тема 3.1. Припрессовка плёнки

	Содержание
	3
	4


	
	1
	Технологическая схема  припрессовки
	
	

	
	2
	Требования к применяемым материалам, бумаге.
	
	

	
	3
	Виды припрессовки
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по припрессовке плёнки
	
	

	
	2
	Контроль качества припрессованных  оттисков
	
	

	Тема 3.2. Лакирование оттисков

	Содержание
	3
	

	
	1
	Технологическая схема лакирования
	
	4

	
	2
	Требования к применяемым материалам, бумаге.
	
	

	
	3
	Виды лаков
	
	

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по лакированию оттисков
	
	

	
	2
	Контроль качества лакированных оттисков
	
	

	Раздел 4 МДК 04.01.  Контроль качества послепечатной продукции
	
	
	26
	

	
	
	
	
	

	Тема 4.1.Технические требования к качеству послепечатной продукции

	Содержание
	3
	

	
	1
	Параметры качества контроля послепечатных процессов
	
	2

	
	2
	Нормативная документация контроля 
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Контроль готовой продукции
	
	

	
	2
	Определение исправимых и неисправимых дефектов.
	
	

	Тема 4. 2.Методы контроля послепечатной продукции.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Виды дефектов при изготовлении послепечатной продукции
	
	2

	
	2
	Оборудование для проведения контроля готовой продукции
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Определение усилий разрыва на разрывной машине
	
	

	
	2
	Определение дефектов с помощью лупы
	
	

	
	3.
	Определение размерных показателей с помощью металлической линейки
	
	

	
	38
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Подготовка отчета по практике
	
	

	
	
	

	Всего
	424
	


3.3. Содержание учебной практики ПМ.04. Выполнение работ по профессии 16519 Переплетчик
	Виды работ
	Тематика заданий по виду работ
	Наименование учебных дисциплин, МДК с указанием разделов, тем, обеспечивающих выполнение работ
	Количество часов 

	Сталкивание листов различных форматов и массы
	Сталкивание вручную бумаг массой до 90 г/м2, Сталкивание вручную бумаг массой  от90 г/м2до 120 г/м2 Сталкивание вручную бумаг массой выше 120 г/м2
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	14

	 Фальцовка листов.
	Фальцевание двухсгибных тетрадей Фальцевание трёхсгибных тетрадей Фальцевание четырёхсгибных теетрадей Контроль качества сфальцованных тетрадей.
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	22

	Присоединение дополнительных эле​ментов к тетрадям .


	Организация рабочего места при присоединении дополнительных эле​ментов к тетрадям вручную Контроль качества иллюстраций и форзацев.
Присоединение доплнительных элементов

Контроль качества присоединения

Требования к качеству приклеек
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	30

	5 Комплектовка блоков вкладкой.


	Комплектовка блоков вкладкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков вкладкой вручн Контроль правильности комплектовки.
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	20

	Комплектовка блоков подборкой.


	Комплектовка блоков подборкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков под​боркой вручную Контроль правильности комплектовки
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	22

	Шитье блоков в накидку и втачку на одноаппаратной  проволокошвейной машине, на степлере.
	Наладка оборудования и организация рабочего места при шитье внакидку и втачку.Скрепление проволокой Контроль качества скрепления
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	30

	Крытье блоков обложками.


	Организация рабочего места при крытье блоков обложками вручную.

Крытьё блока обложками

Требования к качеству
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	20

	Заклейка корешков блоков
	Выполнение работ по заклейке корешков

 Блоков

Выбор клея

Контроль качества 


	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	18

	Обрезка блоков с трёх сторон
	Техника безопасности
Организация рабочего места

Обрезка блока с 3 сторон

Контроль качества обрезки
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	14

	Раскрой материалов и изготовление переплетных крышек типов 5 и 7.


	Раскрой переплётных материалов

Изготовление цельнокрытых переплётных крышек

Контроль качества крышек
	Раздел МДК  2.Технология изготовления крышки
	28

	Тиснение фольгой и печать переплетными красками.


	Организация рабочего места

Выполнение работ по тиснению фольгой

Контроль качества работ
	Раздел МДК  2.Технология изготовления крышки
	14

	Работа на ручном позолотном прессе.


	Подготовка ручного пресса к ра​боте.

Техника безопасности при работе на ручном позолотном прессе.

Контроль качества.
	Раздел МДК  2.Технология изготовления крышки
	14

	Вставка блоков в переплетные крышки.

	Организация рабочего места

Выполнение работ по операции вставки блоков в переплетные крышки

Контроль качества операции вставки
	Раздел МДК  2.Технология изготовления крышки
	14

	Ламинирование оттисков.

	Организация рабочего места

Выполнение работ по ламинированию

Контроль качества
	Раздел МДК 3.Технологии отделки полиграфической продукции
	16

	 Контроль качества готовой продукции
	Определение размерных показателей

Определение дефектов

Заключение о качестве готовой продукции
	Раздел МДК 4.  Контроль качества послепечатной продукции
	12


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие Мастерской послепечатных процессов.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Либау Д., Хайнце И. Промышленное брошюровочно-переплетное производство. Производство книг (серийное). Ч. 1. 2007

2. Либау Д., Хайнце И. Промышленное брошюровочно-переплетное производство. Производство книг (серийное). Ч. 2. 2007
3. Положение о производственной (профессиональной) практике студентов, курсантов образовательных учреждений среднего профессионального образования (приложение к приказу Минобразования России от 21.07.99 № 1991 г.)

4. Гэхман Ч. Рабочий поток (workflow) в полиграфии. Сквозное управление производственным процессом на основе цифровых технологий. - М.: ATPC - Центр Америк. Полиграфтех , 2004;

5. Брошюровочно-переплетные машины: учеб. пособие. 1982г. (Электронный ресурс: база данных «Учебная литература»)

Дополнительные источники:

1. Стефанов С.И. Путеводитель в мире полиграфии. М.: Униарв, 1998.

2. Волкова Л.А. Издательско-полиграфическая техника и технология. М.: Книга,  1999.

3. Тюменцева Т.С., С.Н. Абдул (сост.) Технология послепечатных процессов: рабочая тетрадь для студентов по специальности 261203 Полиграфическое производство
4. Журналы «Полиграфия»,  «Издатель и полиграфист»

5.  сайт «pechatnik.сом».
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Занятия проводятся в условиях производства и в мастерской послепечатных процессов. Для консультационной работы со студентами в период практики привлекаются высококвалифицированные специалисты базового предприятия. Руководство практикой осуществляют преподаватели дисциплин специального цикла.
Освоению данного профессионального модуля предшествуют дисциплины: инженерная графика, электротехника и электроника, основы полиграфического производства, современные материалы, применяемые в полиграфическом производстве, виды технологических процессов изготовления печатной продукции.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):        

Реализация основной профессиональной программы по специальности обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Обязателен опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, прохождение стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: 
Реализация практики по специальности обеспечивается инженерно-педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля, стаж практической работы по данному направлению или ведущих специалистов более 3х лет.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 
	1. Соответствие плотности затяжки фальца, последовательности страниц, ширины корешковых полей на смежных страницах эталону и технологическим инструкциям. 

2. Наличие перфорации в 3-х и 4-х сгибных тетрадях.


	Экзамен на присвоение квалификации рабочей профессии

	ПК 1.2
	1. Соответствие  порядка и количества тетрадей эталону и технологическим инструкциям.

2. Отсутствие грязных и повреждённых тетрадей.

3. Соответствие плотности бумаги формату издания.

4. Наличие метки на скомплектованных блоков.


	

	ПК 1.3
	1. Выбор скрепления в соответствии с типом издания. 

2. Технологичность скрепления печатных изданий в  соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

	

	ПК 1.5
	1. Технологичность присоединения дополнительных элементов к печатным изданиям в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».


	

	ПК 1.6
	1. Технологичность крытья обложками в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».


	

	ПК 2.1
	Технологичность изготовления переплетных крышек в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».


	

	ПК 2.2
	Технологичность выполнения операций по вставке блока в  переплетную крышку в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».
	

	ПК 3.2
	; 1.Правильный выбор плёнки в соответствии с типом издания. .    2.Качество печати листовой продукции в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».

 3.Качество припрессовки в соответствии с «Технологическими инструкциями по переплетно-брошюровочным процессам».


	

	ПК 5.2
	Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у студентов не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК-1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 
	Постановка мотивация к выполнению профессиональной деятельности
	Отзыв специалистов базового предприятия о работе практиканта

	ОК-2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Проводит контроль качества продукции при выполнении производственных задач.
	

	ОК-3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Принимает решения при возникающих трудностях выполнения производственного задания. Проводит оценку собственной деятельности.
	

	ОК–4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Использует информационные технологии при подготовке отчетов, поиске информации, для выполнения внеаудиторной самостоятельной работы
	

	ОК – 6 Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Проявление коммуникативных качеств при работе в коллективе 
	

	ОК-7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	Проявляет ответственность при выполнении производственного задания.
	

	ОК-8 Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Проявляет самостоятельность при выполнении производственных задач, стремиться к повышению квалификации и мастерства
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