Срезовая контрольная работа № 1
Раздел 2,3 «Формообразование методом литья и пластического деформирования»
Вариант №1

1.Свойства литейных сплавов, их характеристика.
2. Литье в разовые формы (свойства смесей, основные и вспомогательные материалы, модели их конструкция, характеристика, виды литниковых систем, опока, ее характеристика, изготовление форм)
3. Нагрев металла при обработке металлов  давлением.

4.Задача №103

Вариант №2

1. Плавка литейных сплавов (чугун).
2. Литье в многократные формы (литье в кокиль, характеристика литейной формы, центробежное литье, его особенности )
3. Модельный комплект и опочная оснастка.
4. Задача №115.

Вариант №3

1. Плавка литейных сплавов (сталь)

2. Влияние деформации на структуру и свойства металлов.

3. Очистка, обрубка и термическая обработка отливок.

4. Задача №132.

Вариант №4
1. Плавка литейных сплавов (цветные сплавы)

2. Особенности формирования отливок в металлической форме.

3. Характеристика и отличительные особенности непрерывного и полунепрерывного литья.

4. Задача №134.

1. Вариант №5
2. Литье под давлением, сущность.

3. Ковка металла (сущность, допуски, припуски поковок, инструмент, оборудование, технологический процесс ковки)

4. Процесс заливки металла при литье в разовые формы

5. Задача №137.

Вариант№6

1. Литье выжиманием.

2. Формообразование методом пластического деформирования (сущность процессов обработки металлов давлением, пластическая деформация, нагрев металла при обработки металлов давлением, факторы, влияющие на пластичность металлов)
3. Технологический процесс изготовления разовой песчано-глинистой формы.
4. Задача №77

