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КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА 
По теме: «Процесс фрезерования»

Дисциплина «Процессы формообразования и инструмент»

Для студентов 2-го курса специальность 151901 «Технология машиностроения»
Количество вариантов: 4

Время выполнения работы : 60 минут

Состав работы: А. Базовый уровень
1.Давать характеристику любому типу фрезы, ее геометрическим параметрам

2.Уметь зарисовывать схемы резания.

З. Знать элементы режима резания, их расчет

Б. Повышенный уровень.

4. Рассчитывать основное время.

5.Проводить технологический анализ расчетов основного времени.

Вариант 1.

А. Базовый уровень

1.Дать характеристику фрезам с остроконечными зубьями: форма зубьев, геометрические элементы.

2. Процесс фрезерования: применение, основные движения, виды фрезерования.

3.Перечислить элементы необходимые для конструирования любой  фрезы

Б. Повышенный уровень.

4. Рассчитать основное время То при нарезании зубчатого колеса ( модуль 50 мм, число зубьев 60 мм, ширина венца 40 мм) червячной фрезой ( Диаметр фрезы-120 мм, число заходов-2).

Скорость главного движения  30 м\мин, подача 2 мм\об. Угол установки фрезы 1(. Одновременно обрабатываются две заготовки, обработка однократная.

5. Проанализировать расчеты основного времени. 

Система оценивания: Задания баллового уровня оцениваются на «3» (удовлетворительно), оцениваются на «4» (хорошо) и «5» (отлично) при условии правильного выполнения базового уровня, умение анализировать расчеты основного времени.

Вариант 2

А. Базовый уровень

1. Общая классификация фрез, применение, форма зубьев

2. Расчет основного (машинного времени) при цилиндрическом и дисковом фрезеровании, расчетные схемы, анализ формулы.

3. Дать характеристику червячным фрезам, привести примеры их применения.

Б. Повышенный уровень

4. Рассчитать основное время при нарезании зубьев цилиндрического (модуль m=2,5 мм, число зубьев Z=30, ширина венца B=30 мм, долбяком за один проход обработка однократная, окончательная 

Режим резания: 

Скорость = 15 м/мин; подача=0,4 мм/дв.ход;

Радиальная подача = 0,1 мм/дв.ход

Перебег долбяка в направлении главного движения 6 мин.

5. Проанализировать расчеты основного времени

Вариант 3

А. Базовый уровень

1. Фрезерование встречное и попутное: применение, характеристика, инструмент.

2. Фрезы с затылованными зубьями: характеристика, геометрические элементы, схема резания, заточка фрез.

3. Элементы режима резания, расчетные формулы, характеристика параметров

Б. Повышенный уровень

4. Рассчитать основное время при фрезеровании паза дисковой фрезой Д фр = 100 мм; число зубьев = 10. Размеры паза: длина 150 мм; глубина 7 мм; ширина = 15 мм. Режим резания: подача = 0,4 мм/об, скорость резания 25 м/мин. Обработка чистовая.

5. Проанализировать расчеты основного времени

Вариант 4
А. Базовый уровень

1. Дисковые фрезы с остроконечными зубьями: применение, характеристика, геометрический параметры

2. Силы, действующие при фрезеровании на инструмент и заготовку. Мощность резания.

3. Элементы режима резания и среза при фрезеровании.

Б. Повышенный уровень

4. Рассчитать основное время при фрезеровании паза концевой фрезой. Размеры паза: ширина 20 мм. Глубина паза 6 мм. Длина 150 мм. Подача = 0,5 мм/об; скорость главного движения 20 м/мин. Обработка чистая.

5. проанализировать расчеты основного времени. 

