
	

	Сквозные (мобильные) компетенции
	Профессиональные (технические)
компетенции
	Базовые (ключевые)  компетенции

	· С.К.1.Анализировать жизненные явления,  критически воспринимать противоречивые онтологические и этические идеи;

· С.К.2.Вырабатывать собственное мнение о подходах к решению социальных и производственных проблем;

· С.К.3 Принимать участие в совершенствовании организации своего структурного подразделения и предприятия.
· С.К.4 Нести ответственность за качество результата производственной деятельности.
· С.К.5. Использовать основные принципы управления качеством на рабочем месте.
· С.К.6.Организовывать рабочее место в соответствии с требованиями системы стандартов безопасности труда и производственной санитарии
· С.К.7.Применять экологические принципы рационального природопользования в процессе профессиональной деятельности.

· С.К.8.Организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций с учетом требований безопасности и жизнедеятельности .
· С.К.9. Применять средства автоматизации в практической деятельности.

· С.К.10. Постоянно совершенствовать технические знания и умения в соответствии с последними достижениями науки и техники.


	· П.К.1.Выполнять эскизы и чертежи, с назначением технических требований и составлением спецификации, в том числе с использованием ИКТ.

· П.К.2.Читать чертежи.

· П.К.3. Определять способы получения заготовок.

· П.К.4. Проводить расчет величины припусков и размеров заготовки.

· П.К.5..Рассчитывать коэффициент использования материала.

· П.К.6. .Проектировать маршрут обработки типовых деталей.
· П.К.7.Выбирать и обосновывать применение технологического оборудования в  технологическом процессе.

· П.К.8.Проектировать технологические операции по  обработке типовых деталей.

· П.К.9.Анализировать и выбирать схемы базирования.

· П.К.10. Рассчитывать режимы резания с использованием нормативов.

· П.К.11.Рассчитывать нормы времени.

· П.К.12.Подготавливать УП для  изготовления изделий и контролировать результаты

· П.К.13.Оформлять технологическую документацию.

· П.К.14.  Выбирать и проектировать технологическую оснастку .

· П.К.15.Проектировать режущий инструмент.

· П.К.16. Проектировать контрольно-измерительную оснастку.

· П.К. 17. Назначать конструкционные и инструментальные материалы для изготовления деталей, инструмента и оснастки. 
· П.К.18.Производить типовые расчеты на прочность и жесткость,

· точность, усилие зажима.

· П.К.19.Анализировать техническую информацию и конструкторско-технологическую документацию.

· П.К.20.Контролировать.геометрические. и другие параметры изделия.

· П.К.21. Управлять процессом изготовления изделий и контролировать соблюдение  технологической дисциплины
	· Б.К.1 Осваивать и использовать базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
· Б.К.3.Совершенствовать ранее полученные  знания; в соответствии с последними достижениями науки.
· Б.К.5.Использовать теоретические знания при решении технических и производственных задач;

· Б.К.6.Осуществлять поиск  требуемой информации; и переводить ее из одного вида в другой.
· Б.К.7.Владеть навыками коммуникации.

· Б.К.8 Уметь рефлексировать.

· Б.К.9 Владеть навыками здоровьясбережения

· Б.К. 10. Уметь применять основные законы экономики в реальных условиях.
· Б.К. 11  Знать и уметь применять САПР.

· Б.К.12. Использовать основные принципы управления качеством машиностроительной продукции.





	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 




	Сквозные (мобильные) компетенции
	Профессиональные (технические)
компетенции
	Базовые (ключевые)  компетенции

	· С.К.1.Анализировать жизненные явления,  критически воспринимать противоречивые онтологические и этические идеи;

· С.К.2.Вырабатывать собственное мнение о подходах к решению социальных и производственных проблем;

· С.К.3 Принимать участие в совершенствовании организации своего структурного подразделения и предприятия.
· С.К.4 Нести ответственность за качество результата производственной деятельности.
· С.К.5. Использовать основные принципы управления качеством на рабочем месте.
· С.К.6.Организовывать рабочее место в соответствии с требованиями системы стандартов безопасности труда и производственной санитарии
· С.К.7.Применять экологические принципы рационального природопользования в процессе профессиональной деятельности.

· С.К.8.Организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций с учетом требований безопасности и жизнедеятельности .

· С.К.9. Применять средства автоматизации в практической деятельности.

· С.К.10. Постоянно совершенствовать технические знания и умения в соответствии с последними достижениями науки и техники.


	· П.К.1.Выполнять эскизы и чертежи, с назначением технических требований и составлением спецификации, в том числе с использованием ИКТ.

· П.К.2.Читать чертежи.

· П.К.3. Определять способы получения заготовок.

· П.К.4. Проводить расчет величины припусков и размеров заготовки.

· П.К.5..Рассчитывать коэффициент использования материала.

· П.К.6. .Проектировать маршрут обработки типовых деталей.

· П.К.7.Выбирать и обосновывать применение технологического оборудования в  технологическом процессе.

· П.К.8.Проектировать технологические операции по  обработке типовых деталей.

· П.К.9.Анализировать и выбирать схемы базирования.

· П.К.10. Рассчитывать режимы резания и нормы времени с использованием нормативов.

· П.К.11.Разрабатывать и применять средства автоматизации, УП для  изготовления изделий .

·  П.К.12.Контроливать геометрические и  другие параметры   изделия.

· П.К.13.Оформлять технологическую документацию.

· П.К.14.  Разрабатывать технические задания на проектирование специальной технологической оснастки для станков с ЧПУ.
· П.К.15.Производить типовые расчеты на прочность и жесткость,

· точность, усилие зажима.

· П.К.16.Анализировать техническую информацию и конструкторско-технологическую документацию.

· П.К.21. Управлять процессом изготовления изделий и контролировать соблюдение  технологической дисциплины и правильную эксплуатацию станков с ЧПУ.
	· Б.К.1 Осваивать и использовать базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
· Б.К.3.Совершенствовать ранее полученные  знания; в соответствии с последними достижениями науки.
· Б.К.5.Использовать теоретические знания при решении технических и производственных задач;
· Б.К.6.Осуществлять поиск  требуемой информации; и переводить ее из одного вида в другой.

· Б.К.7.Владеть навыками коммуникации.

· Б.К.8 Уметь рефлексировать.

· Б.К.9 Владеть навыками здоровьясбережения

· Б.К. 10. Уметь применять основные законы экономики в реальных условиях.

· Б.К. 11  Знать и уметь применять САПР.

· Б.К.12. Использовать основные принципы управления качеством машиностроительной продукции.




	Функции.
	Профессиональные компетенции.


	

• А. Выбрать оптимальный метод получения заготовки для изделия.



• Е. Конструировать технологическую оснастку для  изготовления изделия.                        


• D. Разрабатывать технологические операции изготовления изделия



• В. Спроектировать маршрут изготовления изделия.




• С. Выбрать средства технологического оснащения производственного процесса  изготовления изделия. 

	· П.К.1.Выполнять эскизы и чертежи, в том числе с использованием ИКТ.

· П.К.2.Назначать технические требования на изделия.

· П.К.3.Составлять спецификацию сборочных чертежей.

· П.К.4.Читать чертежи.

· П.К.5 Определять способы получения заготовок.

· П.К.6.Рассчитывать режимы резания.

· П.К.7.Контролировать.геометрические параметры и другие параметры изделия.

· П.К.8.Контролировать качество поверхности изделия.

· П.К.9.Составлять и просчитывать размерные цепи.

· П.К.10.Составлять расчетные схемы

· П.К.11.Производить типовые расчеты на прочность и жесткость.

· П.К.12.Анализировать техническую информацию.

· П.К.13.Проводить расчет величины припусков и размеров заготовки.

· П.К.14.Рассчитывать коэффициент использования материала.

· П.К.15.Проектировать маршрут обработки типовых деталей.

· П.К.16.Назначать последовательность и виды обработки поверхностей.

· П.К.17.Проектировать технологические операции по  обработке типовых деталей.

· П.К.18.Анализировать и выбирать схемы базирования.

· П.К.19.Выбирать и обосновывать применение технологического оборудования в  технологическом процессе.

· П.К.20.  Выбирать и проектировать технологическую оснастку .

· П.К.21. Рассчитывать режимы резания с использованием нормативов.

· П.К.22.Рассчитывать нормы времени.

· П.К23.Оформлять технологическую документацию.

· П.К.24.Подготавливать УП для  изготовления изделий и контролировать результаты

· П.К.25.Проектировать режущий инструмент.

· П.К.26. Проектировать контрольно-измерительную оснастку.

· П.К.27.Анализировать конструкторско-технологическую документацию.

· П.К.28. Управлять процессом изготовления изделий и контролировать соблюдение  технологической дисциплины.
П.К. 29. Назначать конструкционные и инструментальные материалы для изготовления деталей, инструмента и оснастки.


Анкета
Название предприятия_________________________________________________

Контактное лицо:

ФИО_________________________________________________________________

Должность____________________________________________________________

Номер телефона_______________________________________________________

Модернизация предприятия

Проводилась ли модернизация Вашего предприятия в последние 3 года?

1. начали разрабатывать новую продукцию____________________________________
2. Ввели новейшие технологии (компьютеры, оборудование, технологии и т.д.)___________________________________________________________________
3. Планируется введение новых информационных и/или специальных отраслевых технологий в ближайшие 10 лет___________________________________________
4. Что еще?______________________________________________________________
5. Модернизация в последние 3 года не проводилась___________________________
Автоматизированы ли различные этапы производства на Вашем предприятии?_________________________________________________________
Какие этапы деятельности Вашего предприятия автоматизированы?

	Этапы
	Полностью
	Частично

	Основное производство:
	
	

	Основные операции
	
	

	Вспомогательные операции
	
	

	Контроль качества и соответствия
	
	


Какие виды современного оборудования используют в машиностроительном производстве? ____________________________________________________________________________________________________________________________________________
Какие работы выполняют техники-машиностроители на современном оборудовании? ______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Оцените, пожалуйста, уровень знаний и умений вновь принятых техников-машиностроителей (выпускников колледжа)
	Знания и умения
	Практически нулевой, необходимо всему обучать заново
	Довольно слабый, очень многого не знает и не умеет
	Посредственный, необходимая база имеется
	Хороший, вполне может работать по профессии
	Отличный, способен выполнить любое задание

	Охрана труда
	
	
	
	
	

	Выбрать оптимальный метод получения заготовки для изделия


	
	
	
	
	

	Спроектировать маршрут изготовления изделия


	
	
	
	
	

	Выбрать средства технологического оснащения производственного процесса  изготовления изделия
	
	
	
	
	

	Разрабатывать технологические операции изготовления изделия
	
	
	
	
	

	Конструировать технологическую оснастку для  изготовления изделия
	
	
	
	
	

	Разрабатывать УП для обработки деталей на станках с ЧПУ
	
	
	
	
	

	Разрабатывать и заполнять технологическую и конструкторскую документацию с применением САП.
	
	
	
	
	

	 Управлять процессом изготовления изделий и контролировать соблюдение  технологической дисциплины.

	
	
	
	
	

	Проведение внедрения новой техники в производство.
	
	
	
	
	


Общие умения работников
Укажите, пожалуйста, какие из перечисленных умений Вы считаете наиболее важными для техника-машиностроителя по шкале от 1 до 5 баллов( где 1-самый низкий болл, а 5- самый высокий балл) ?

	Уровень
	Низкий
	Средний
	Высокий

	
	1
	2
	3
	4
	5

	Соблюдение технологической дисциплины
	
	
	
	
	

	Применение средств  автоматизации в практической деятельности
	
	
	
	
	

	Решение нестандартных технологических и производственных задач
	
	
	
	
	

	Планирование деятельности
	
	
	
	
	

	Организация производства
	
	
	
	
	

	Коммуникативные умения, связь с другими подразделениями,
партнерами, потребителями
	
	
	
	
	

	Работа в команде
	
	
	
	
	

	Обучаемость
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Личностные качества 

Как бы Вы оценили уровень техников-машиностроителей по следующим личностным качествам по шкале от 1 до 5 баллов
	Уровень
	Низкий
	Средний
	Высокий

	
	1
	2
	3
	4
	5

	Проявление инициативы
	
	
	
	
	

	Самостоятельность
	
	
	
	
	

	Профессиональный интерес
	
	
	
	
	

	Осознание ответственности за качество труда
	
	
	
	
	

	Настойчивость
	
	
	
	
	

	Чувство ответственности
	
	
	
	
	

	Творческий подход
	
	
	
	
	

	Гибкость, адаптивность к изменениям
	
	
	
	
	


Функции работника техника-машиностроителя вновь принятого.
Специальность «Технология машиностроения». 

Пожалуйста, добавьте функции, которые выполняет техник-машиностроитель на производственном месте.

	№

	Функции

	1
	Проводит анализ конструкторской и технологической документации

	2
	

	3
	

	4
	

	5

	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


