Задания для самостоятельной работы по МДК 01.01.

Вариант 1
1. Типовые технологические процессы изготовления зубчатых колес.

2. Станки для обработки зубчатых деталей. Режущий инструмент.  
3. . Методы зубообразования

4. Обработка зубчатых конических колес с прямым и дуговым зубом
5. Отделочные операции цилиндрических и конических колес
Задача .
На рисунке показан чертеж ступенчатого вала.

Заготовка – круг диаметром 70 мм.

Технологические параметры обработки:

· число черновых проходов – 4;

· число чистовых проходов – 2;

· два первых припуска на черновую обработку – по 6 мм;

· два последних припуска на черновую обработку – по 5 мм;

· припуск на чистовую обработку по диаметру 45 мм – 0,5 мм; -припуск на чистовую обработку по диаметру 25 мм – 0,5 мм;

· подача по осям Z и X при черновой обработке - 0,2 мм/ об.;

· подача по осям Z и X при чистовой обработке диаметра 45 мм - 0,07 мм/ об.;

· подача по осям Z и X при чистовой обработке диаметра 25 мм - 0,12 мм/ об.;

· длина пути врезания резца по оси Z - 2 мм для всех проходов;
· длина пути врезания резца по оси X - 2 мм для всех проходов;
· длина перебега резца по оси X – 2 мм для всех проходов;

· обработка выполняется резцом с главным углом в плане 90°.
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Задание. Определите основное технологическое время для чернового точения.

Определите основное технологическое время для чистового точения.

Определите основное технологическое время изготовления детали.

Вариант 2.

1.  Процесс зубошевингования.
2.  Фрезерование по методу копирования .
3.  Фрезерование по методу обката.
4.  Отделочная обработка зубчатых колес после термообработки

5. Зубопритирание и зубохонингование

Задача .
На рисунке показан чертеж ступенчатого вала.

Заготовка – круг диаметром 70 мм.

Технологические параметры обработки:

-радиус закругления вершины резца для обработки диаметра 45 мм – 0,4 мм;

-радиус закругления вершины резца для обработки диаметра 25 мм – 0,8 мм.
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Задание
Определите максимальную величину подачи, которая обеспечивает получение после чистовой обработки заданную шероховатость на диаметре 45 мм.

Определите максимальную величину подачи, которая обеспечивает получение после чистовой обработки заданную шероховатость на диаметре 25 мм.

