Вопросы для самостоятельной подготовки к итоговой аттестации по дисциплине.

1. Виды управления станками с ЧПУ.

2. Составные части управляющий программы.

3. Понятие кадр, слово и адрес управляющей программы.
4. Понятия устройства числового программного управления.

5. Основные преимущества при использование в технологическом процессе станков с ЧПУ.
6. Система  координат  детали.   Назначение.   
7. Прямоугольная система координат.
8. Цилиндрическая система координат.

9. Сферическая система координат.

10. Варианты сопряжения для участка контура детали

11. Геометрические элементы контура детали.

12. Опорная точка. 

13. Решение типовых геометрических задач. 

14. Пример расчета координат опорных точек контура детали. 

15. Пример расчета координат опорных точек эквидистанты.
16. Кодирование   размерных   перемещений. 

17. Кодирование подготовительных и вспомогательных функций. 

18. Коррекция траектории инструмента.
19. Запись программы на программоноситель.

20. Контроль и редактирование УП. 

21. Способы контроля записи УП.
22. Современные способы редактирования УП.

23. Технологическая классификация отверстий.

24. Типовые переходы при обработке отверстий.

25. Этапы проектирования операций обработки отверстий.

26. Программирование расточных операций. 

27. Упрощенная методика программирования сверлильных операций.

28. Плоское контурное фрезерование. 

29. Программирование автоматизированного формирования траектории инструмента при фрезеровании.
30. Выбор инструмента для фрезерования на станках с ЧПУ.
31. Особенности объёмного фрезерования.
32. Параметрическое программирование. 

33. Оперативное программирование. 

34. Символьно – графическое программирование.

35. Уровни автоматизации подготовки УП

36. Основные принципы автоматизации процесса подготовки УП

37. Обзор отечественных и зарубежных САП. 

38. Современные промышленные САП, их возможности, особенности. 

39. Тенденции развития современных САП.
40. Схема обработки канавок, резьбовых поверхностей. 

41. Варианты подхода к внешнему и внутреннему контуру детали.
42. Виды и назначение операторов: операторы описания технологического процесса, сервисные операторы. 

43. Автоматизация рабочего места специалиста.
44. Структура АМ технолога программиста.

